
钢材测试使用的硬度计及钢材硬度对照表

金属材料抵抗硬的物体压陷表面的能力，称为硬度。根据试验方法和适用范围不同，硬度又可分为布氏硬度、洛氏硬度、维氏硬度、肖氏硬度、显微硬度

和高温硬度等。对于管材一般常用的有布氏、洛氏、维氏硬度三种。

A、布氏硬度（HB）

用一定直径的钢球或硬质合金球，以规定的试验力（F）压入式样表面，经规定保持时间后卸除试验力，测量试样表面的压痕直径（L）。布氏硬度值是以试验力

除以压痕球形表面积所得的商。以 HBS（钢球）表示，单位为 N/mm2(MPa)。

B、洛氏硬度（HR）

洛氏硬度试验同布氏硬度试验一样，都是压痕试验方法。不同的是，它是测量压痕的深度。即，在初邕试验力（Fo）及总试验力（F）的先后作用下，将压头（金

钢厂圆锥体或钢球）压入试样表面，经规定保持时间后，卸除主试验力，用测量的残余压痕深度增量（e）计算硬度值。其值是个无名数，以符号 HR 表示，所用

标尺有 A、B、C、D、E、F、G、H、K 等 9 个标尺。其中常用于钢材硬度试验的标尺一般为 A、B、C，即 HRA、HRB、HRC。

洛氏硬度试验是目前应用很广的方法，其中 HRC 在钢管标准中使用仅次于布氏硬度 HB。洛氏硬度可适用于测定由极软到极硬的金属材料，它弥补了布氏法的不便，

较布氏法简便，可直接从硬度机的表盘读出硬度值。但是，由于其压痕小，故硬度值不如布氏法准确。

C、维氏硬度（HV）

维氏硬度试验也是一种压痕试验方法，是将一个相对面夹角为 1360 的正四棱锥体金刚石压头以选定的试验力（F）压入试验表面，经规定保持时间后卸除试验力，

测量压痕两对角线长度。

随着硬度计制造技术的改进，各种便携式仪器，特别是高精度便携式仪器不断出现，使得硬度测试实现了简单、快捷和准确。使现场硬度检测，生产线上的硬度

控制及大工件的准确硬度检测成为可能。

常用钢热处理硬度一览表

钢 号
参 考 直 径 与 厚

度

推 荐 硬 度
备 注

H B 压 痕 直 径

3 5

Φ ≤ 1 0 3 8 8 - 3 2 1 3 . 1 - 3 . 4

Φ ≤ 2 0 3 2 1 - 2 6 9 3 . 4 - 3 . 7

Φ 3 0 - Φ 4 0 2 8 5 - 2 2 9 3 . 6 - 4 . 0

厚 度 ≤ 2 0 板 2 6 9 - 2 1 7 3 . 7 - 4 . 1

厚 度 ≤ 4 0 2 2 9 - 1 8 7 4 . 0 - 4 . 4

4 0

Φ ≤ 2 5 3 8 8 - 3 2 1 3 . 1 - 3 . 4 表 面 淬 火 硬

度

H R C ≥ 3 8
Φ ≤ 4 0 3 2 1 - 2 6 9 3 . 4 - 3 . 7

Φ ≤ 5 0 2 8 5 - 2 2 9 3 . 6 - 4 . 0

厚 度 ≤ 2 0 板 2 8 5 - 2 4 1 3 . 6 - 3 . 9

厚 度 ≤ 4 0 2 4 1 - 2 0 7 3 . 9 - 4 . 2

4 5

Φ ≤ 2 5 4 7 7 - 3 8 8 2 . 8 - 3 . 1 表 面 淬 火 硬

度 :

Φ ≥ 1 0 0 时

H R C ≥ 4 0

Φ ≤ 1 0 0 时

H R C ≥ 4 5

H R C ≥ 4 8

Φ ≤ 4 0 3 8 8 - 3 2 1 3 . 1 - 3 . 4

Φ ≤ 6 0 3 2 1 - 2 6 9 3 . 4 - 3 . 7

Φ ≤ 7 5 2 8 5 - 2 2 9 3 . 6 - 4 . 0

厚 度 ≤ 2 0 板 3 2 1 - 2 6 9 3 . 4 - 3 . 7

厚 度 ≤ 4 0 板 2 8 5 - 2 2 9 3 . 6 - 4 . 0

厚 度 ≤ 6 0 板 2 4 1 - 2 0 7 3 . 9 - 4 . 2

5 0
Φ ≤ 4 0 4 7 7 - 3 8 8 2 . 8 - 3 . 1

钢 号
参 考 直 径 与

厚 度

推 荐 硬 度
备 注

H B 压 痕 直 径

^8]ÞNÁb�‘Ñ\^R6TÁg	–PQlSø ^8]Þ|¾[Æ”¢{¡SZ[¢•Q �h�t�t�p�:�/�/�w�w�w�.�j�o�s�e�n�.�n�e�t



4 0 C r

3 0 C r M o A

3 5 C r M o

4 0 M n 2

Φ ≤ 3 0 4 7 7 - 3 8 8 2 . 8 - 3 . 1 表 面 淬 火

硬 度

H R C ≥ 4 5

Φ ≤ 5 0 3 8 8 - 3 2 1 3 . 1 - 3 . 4

Φ ≤ 8 0 3 2 1 - 2 6 9

Φ ≤ 1 2 0 2 8 5 - 2 2 9

合 金 铸 钢

钢 号 推 荐 硬 度 范 围

布 氏 硬 度 H B 压 痕 直 径

Z G 3 2 M n M o

Z G 3 2 M n M o 1

3 2 1 - 2 6 9 3 . 4 - 3 . 7

2 8 5 - 2 4 1 3 . 6 - 3 . 9

2 5 5 - 2 1 7 3 . 8 - 4 . 1

铸 钢

钢 号 推 荐 硬 度 范 围

布 氏 硬 度 H B 压 痕 直 径

Z G 3 5 ( Z G 2 7 0 - 5 0 0 )

Z G 4 5 ( Z G 3 1 0 - 5 7 0 )

Z G 5 5 ( Z G 3 4 0 - 6 4 0 )

参 照 碳 素 中 碳 钢 参 照 碳 素 中 碳 钢

钢 号 模 数

m 滲

渗 碳 层 厚

m m

表 面 硬

度 H R C

芯 部 硬

度 H R C

渗

碳

1 2 C r N i 3 A 3 . 0 - 4 . 5 0 . 6 - 0 . 9 ≥ 5 8 2 6 - 4 0

1 . 7 5 - 2 . 5 0 . 5 - 0 . 7 ≥ 5 4

1 8 C r N i 4 W A

2 . 7 5 - 3 . 8 5 0 . 7 - 1 . 0 ≥ 5 4

4 . 5 0 . 8 - 1 . 1 ≥ 5 6

伞 齿 轮

m ≥ 7 . 7 2

0 . 8 - 1 . 1 ≥ 5 6 3 5 - 4 5

0 . 8 - 1 . 2 ≥ 5 4 3 5 - 4 5

2 0 C r 2 N i 4 A

( 1 2 C r 2 N i 4 A )

5 - 5 . 5 1 . 4 - 1 . 7 ≥ 6 0 3 5 - 4 9

1 2 C r 2

N i 4 A :

3 5 - 4 5

1 . 3 - 1 . 6

7 1 . 3 - 1 . 7 ≥ 6 0

8 - 9 1 . 3 - 1 . 7 ≥ 6 0

1 . 6 - 1 . 9

1 . 5 - 1 . 8

2 0 C r M n T i 3 . 5 - 4 . 5 0 . 9 - 1 . 3 5 8 - 6 3 3 3 - 4 8

钢 号 推 荐 硬 度

G C r 1 5 H R C ≥ 5 8

G C r 9 H R C ≥ 5 8
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钢 号 模 数

m 滲

渗 碳 层 厚 m m 表 面 硬

度 H R C

碳

氮

共

渗

1 2 C r N i 3 A

2 0 C r M n T i

2 0 C r

< 4 0 . 5 - 0 . 8 ≥ 5 6

1 2 C r N i 3 A

2 0 C r M n T i

2 0 C r

4 - 6 ≥ 0 . 6 ≥ 5 6

2 0 C r 2 N i 4 A

1 2 C r 2 N i 4 A

3 0 C r M n T i

< 4 0 . 5 - 0 . 8 ≥ 5 8

2 0 C r 2 N i 4 A

1 2 C r 2 N i 4 A

3 0 C r M n T i

4 - 6 ≥ 0 . 6

≥ 5 8

≥ 7 0 . 7 - 0 . 8

渗 碳 钢

钢 号 推 荐 硬 度 H B 备 注

1 8 C r 2 N i 4 W A

2 0 C r 2 N i 4 A

3 7 5 - 3 1 1 1 8 C r 2 N i 4 W A 可 制 造 发 动 机

曲 轴 \ 变 速 箱 主 轴 \ 被 动 轴

等

2 0 C r 2 N i 4 A 可 造 齿 轮 等

4 4 4 - 3 4 1

4 4 4 - 3 2 1

钢 号
参 考 直 径 与 厚

度

推 荐 硬 度
备 注

H B

3 8 C r S i

4 2 C r M o

4 5 C r N i

Φ ≤ 3 0 4 7 7 - 3 8 8 表 面 淬 火 硬

度 :

H R C ≥ 4 2

H R C ≥ 4 5

H R C ≥ 4 8

齿 轮 类 4 1 5 - 3 4 1

带 齿 发 兰 盘 3 8 8 - 3 2 1

Φ ≤ 8 0 3 4 1 - 2 8 5

Φ ≤ 1 0 0 3 2 1 - 2 6 9

Φ ≤ 1 2 0 3 0 2 - 2 5 5

Φ ≥ 1 2 0 2 8 5 - 2 2 9

3 0 C r M n S i A 3 8 8 - 3 0 2 垫 圈 等
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3 5 C r M n S i A 3 2 1 - 2 6 9 摩 擦 片 等

2 8 5 - 2 4 1 套 筒 扥

不 锈 钢

钢 号 推 荐 硬 度 H B 备 注

2 C r 1 3 3 0 2 - 2 5 5

3 C r 1 3

4 C r 1 3

3 4 1 - 2 8 5 表 面 淬 火 硬 度 :

支 撑 衬 套

H R C ≥ 5 0

2 8 5 - 3 5 5

弹 簧 钢

钢 号 推 荐 硬 度 H R C 备 注

6 5 冷 硬 钢 丝 Φ 6 以 下

7 0

8 5

3 6 - 4 2 一 般 用 于 厚 度 不 大 于 1 5 的

小 截 面 弹 簧 \ 薄 片 或 垫 圈 等3 8 - 4 8

4 7 - 5 4

6 0 M n 3 6 - 4 2 制 造 大 尺 寸 的 弹 簧 \ 板 簧 \ 发

条 \ * * 等4 0 - 4 8

6 5 M n 4 2 - 5 0 制 造 大 尺 寸 的 弹 簧

6 0 S i 2 M n

6 0 S i M n A

4 1 - 4 9 适 用 于 板 簧

6 0 S i M n W A 4 1 - 4 9 大 截 面 重 载 弹 簧

7 0 S i 3 M n A 4 4 - 5 2 大 截 面 重 载 弹 簧

5 0 C r V A 4 0 - 4 8 大 截 面 重 载 弹 簧 活 3 0 0 ℃ 以

下 工 作 的 弹 簧4 2 - 5 0

4 5 C r N i M o V A 4 1 - 4 7 弹 性 轴 类

6 0 S i 2 C r V

5 0 C r M n V A

5 5 S i M n M o V

5 5 S i M n M o B

4 5 - 5 2 大 截 面 重 载 弹 簧

洛氏硬度（HRC）、布氏硬度（HB）等硬度对照区别和换算

硬度：是衡量材料软硬程度的一个性能指标。硬度试验的方法较多，原理也不相同，测得的硬度值和含义也不完全一样。普通

的是静负荷压入法硬度试验，即布氏硬度(HB)、洛氏硬度(HRA，HRB，HRC)、维氏硬度(HV)，橡胶塑料邵氏硬度(HA,HD)等硬度其值表

示材料表面抵抗坚硬物体压入的能力。流行的里氏硬度（HL）、肖氏硬度(HS)则属于回跳法硬度试验，其值代表金属弹性变形功的大

小。因此，硬度不是一个单纯的物理量，而是反映材料的弹性、塑性、强度和韧性等的一种综合性能指标。

钢材的硬度 ：金属硬度(Hardness)的代号为 H。按硬度试验方法的不同，
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●常规表示有布氏（HB）、洛氏（HRC）、维氏（HV）、里氏（HL）硬度等，其中以 HB 及 HRC 较为常用。

●HB 应用范围较广，HRC 适用于表面高硬度材料，如热处理硬度等。两者区别在于硬度计之测头不同，布氏硬度计之测头为钢球，而

洛氏硬度计之测头为金刚石。

●HV-适用于显微镜分析。维氏硬度(HV)以 120kg 以内的载荷和顶角为 136°的金刚石方形锥压入器压入材料表面，用材料压痕凹坑的

表面积除以载荷值，即为维氏硬度值(HV)。

●HL 手提式硬度计，测量方便，利用冲击球头冲击硬度表面后，产生弹跳；利用冲头在距试样表面 1mm 处的回弹速度与冲击速度的比

值计算硬度，公式：里氏硬度 HL=1000×VB（回弹速度）/ VA（冲击速度）。

●目前常用的便携式里氏硬度计用里氏（HL）测量后可以转化为：布氏（HB）、洛氏（HRC）、维氏（HV）、肖氏（HS）硬度。或用里

氏原理直接用布氏（HB）、洛氏（HRC）、维氏（HV）、里氏（HL）、肖氏（HS）测量硬度值。

1、HB - 布氏硬度:

布氏硬度(HB)一般用于材料较软的时候，如有色金属、热处理之前或退火后的钢铁。洛氏硬度(HRC)一般用于硬度较高的材料，如热处

理后的硬度等等。

布式硬度(HB)是以一定大小的试验载荷，将一定直径的淬硬钢球或硬质合金球压入被测金属表面，保持规定时间，然后卸荷，测量被

测表面压痕直径。布式硬度值是载荷除以压痕球形表面积所得的商。一般为：以一定的载荷(一般 3000kg)把一定大小(直径一般为 10mm)

的淬硬钢球压入材料表面，保持一段时间，去载后，负荷与其压痕面积之比值，即为布氏硬度值(HB)，单位为公斤力/mm2(N/mm2)。

2、HR-洛式硬度

洛式硬度（HR-）是以压痕塑性变形深度来确定硬度值指标。以 0.002 毫米作为一个硬度单位。当 HB>450 或者试样过小时，不能采

用布氏硬度试验而改用洛氏硬度计量。它是用一个顶角 120°的金刚石圆锥体或直径为 1.59、3.18mm 的钢球，在一定载荷下压入被测

材料表面，由压痕的深度求出材料的硬度。根据试验材料硬度的不同，分三种不同的标度来表

示：

HRA：是采用 60kg 载荷和钻石锥压入器求得的硬度，用于硬度极高的材料(如硬质合金等)。

HRB：是采用 100kg 载荷和直径 1.59mm 淬硬的钢球，求得的硬度，用于硬度较低的材料(如退火钢、铸铁等)。

HRC：是采用 150kg 载荷和钻石锥压入器求得的硬度，用于硬度很高的材料(如淬火钢等)。

另外：

(1)HRC 含意是洛式硬度 C标尺，

(2)HRC 和 HB 在生产中的应用都很广泛

(3)HRC 适用范围 HRC 20－－67，相当于 HB225－－650 若硬度高于此范围则用洛式硬度 A标尺 HRA。若硬度低于此范围则用洛式硬度 B

标尺 HRB。布式硬度上限值 HB650,不能高于此值。

(4)洛氏硬度计 C标尺之压头为顶角 120 度的金刚石圆锥，试验载荷为一确定值，中国标准是 150 公斤力。布氏硬度计之压头为淬硬钢

球（HBS)或硬质合金球（HBW），试验载荷随球直径不同而不同，从 3000 到 31.25 公斤力。

(5)洛式硬度压痕很小，测量值有局部性，须测数点求平均值，适用成品和薄片，归于无损检测一类。布式硬度压痕较大，测量值准，

不适用成品和薄片，一般不归于无损检测一类。
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(6)洛式硬度的硬度值是一无名数，没有单位。（因此习惯称洛式硬度为多少度是不正确的。）布式硬度的硬度值有单位，且和抗拉强

度有一定的近似关系。

(7)洛式硬度直接在表盘上显示、也可以数字显示，操作方便，快捷直观，适用于大量生产中。布式硬度需要用显微镜测量压痕直径，

然后查表或计算，操作较繁琐。

(8)在一定条件下，HB 与 HRC 可以查表互换。其心算公式可大概记为：1HRC≈1/10HB。

3、HV-维氏硬度

维氏硬度是以一定的试验力负荷下，将相对面夹角为 136°的方锥形金刚石压头，压入材料表面，保持规定时间后，卸除试验力，测

量试样表面，压痕对角线长度，再按公式来计算硬度的大小，就是维氏硬度。维氏硬度表示为 HV，维氏硬度符号 HV 前面的数值为硬

度值，后面为试验力值。标准的试验保持时间为 10~15S。如果选用的时间超出这一范围，在力值后面还要注上保持时间。例如：

600HV30—表示采用 294.2N（30kg）的试验力，保持时间 10~15S 时得到的硬度值为 600。

600HV30/20—表示采用 294.2N（30kg）的试验力，保持时间 20S 时得到的硬度值为 600。

维氏硬度试验按试验力大小的不同，细分为三种试验硬度计，即：维氏硬度计、小负荷维氏硬度计和显微维氏硬度计（1000N 试验力

以下统称显硬度计）。根据工件厚薄、硬度高低等因素选择合适的硬度试验设备。
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常用材料硬度参考表

类型 材料 状态 硬度 备注 类型 材料 状态 硕放 备注

铁1斗 1/ 2H HV210- 240 1/ 4H HV< 21 0 

车床料
不锈钢 1/ 2H HB< = 262 不锈钢 1/ 2H HV270-290 

制司 1/ 2H HV> = 80 SUS304 3/ 4H HV310 -330 

铝 1/ 2H H HV370 -390 

铁料 软t:!.1 HV120- 180 HRB<95 1/ 4H HV75- 125 

不锈钢302 软来| HB88-96 策铜 1/ 2H HV85- 145 

螺丝棉 不锈钢304 1/ 2H HB150 -180 H65-H70 H HV105 -175 

铜 软和| EH HV145 MI N 

铝 软来| 1/ 4H HV100- 160 

车轴丰斗
铁料 磷铜 1/ 2H HV150- 205 

不锈钢 C5191 H HV180 -230 

1/ 8H HV95- 130 
冲压斗斗

EH HV200 MI N 

1/ 4H HV115 -150 。 HV20 

铁料 1/ 2H HV135 -185 Hx2 HV30 
SPCC H HV> 170 纯铝 Hx4 HV36 

返火A HV<105 A1100 Hx6 

训质S HV< 115 Hx8 HV44 

冲压中斗
软料， HV150- 170 Hx9 HV51 

锚片

SK5 1/ 2H HV220- 250 。 HV50 

H HV450- 500 Hx2 HV70 

1/ 4H HV270 -290 铝合金 Hx4 HV75 

1/ 2H HV310- 330 A5052 Hx6 HV80 
不锈钢

3/ 4H HV370- 390 Hx8 HV85 SUS30 1 
H HV430- 450 Hx9 HV95 

EH HV490 -520 

tlj~表 : 审核 -v
巳

1 
、A
f

lv
b 
t 

品
s
l
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常用材料热处理参数表 (先力得提供)
牌号 I卒火 渗碳 氮化

表面硬度 渗碳层厚度 单边尺寸变化 表面硬度(肝)
氮化层厚度 单边尺寸变化

序号 中国 日本 硬度 (HRC) (HRC) (Jl (mm) (mm) ( Il常取下限值)
(删) (mm) 

常取下限{直) l学)Ì :O.05mm/lH 局i.度 : O.Olmm/ l H

1 10 S10C 25 二~ 60 正衔。. 3-0. 5 二~O . 110m 二~600 正筒;0.15-0. 2 运O . 011010 

2 45 S45C 45~50 二~ 60 正衔。. 3-0. 5 二~O . 110m 二~600 正筒;0.15-0. 2 运O . 011010 

3 65Mn 59~61 二~ 60 不用做 可做 正筒;0.15-0. 2 运O . 011010 

4 T8 SK6, SK5 60~63 ;主 60 正常O. 3~0. 5 ;::::0. llmn 法600 正常0. 15-0. 2 ~O. 011mn 

5 TlO SK3 , SK4 60~63 二~ 60 正衔。. 3-0. 5 二~O . llmn 二~600 正筒;0.15-0. 2 运O . O l lmn

6 Crl2 SKDl 60~64 二~ 60 正衔。. 3-0. 5 二~O . llmn 二~600 正筒;0.15-0. 2 运O . O l lmn

7 Cr12MoV SKDll 60~64 ;主 60 正常O. 3~0. 5 ;::::0. llmn 法600 正常0. 15-0. 2 ~O. 011mn 

8 9CrIVMn SKS3 60~64 二~ 60 正衔。. 3-0. 5 二~O . llmn 二~600 正筒;0.15-0. 2 运O . O l lmn

9 1I'18Cr4V SKH2 62~65 二~ 60 正衔。. 3-0. 5 二~O . llmn 二~600 正筒;0.15-0. 2 运O . O l lmn

10 W6Mo5Cr4V2 S阳19 63~66 ;主 60 正常O. 3~0. 5 ;::::0. llmn 法600 正常0. 15-0. 2 ~O. 011mn 

Y1 Cr18Ni9 SUS303 
奥氏你不锈钢.

不能做 特殊处理可氮化(烧光离子氮化)
11 不能热处理加(li!!

OCr19Ni9 SUS304 
央氏你不锈钢，

不能做 特殊处理可氮化(辉光离子氮化)
12 不能热处现JJn硕

13 1Cr13 SUS410 <48 二~60 正常O. 3~0. 5 ;::::0. 101m ;::::700 ;::::0. 1~0. 5 ~O. 01mm 

OCr17Ni12Mo2 SUS316 
奥氏{本不锈钢，

不能做 特殊处理可氮化(辉光离子氮化)
14 

不能热处理加(li!!

15 9Cr18 SUS440C ~60 ~60 不用做 ~700 正常O. 15~0. 2 主主O. 01mm 

4Cr13 
SUS420]2 

60~63 二~60 正常O. 3~0. 5 ~O. Imm ~600 正常O. 1 5~0. 2 =三O.Olmm
16 (S136H瑞典)

17 Q235A SS400 ~35 法60 正常O. 3~0. 5 ;::::0. llmn 法600 正常0. 15-0. 2 ~O. 011mn 

填表人:史辱忠 制表日朔: 20/10--07 
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常用材赁硬度表
TTEM 材贸 硬度 J隙骂声 j蔽商 回面擦不 表面应理

SKD-11 阳之C 58-62 ns 日本日立 SKD-ll CF 
2 SKD-61 HRC 52-54 JIS 日本日立 SKD-61 CF 
3 DC-53 HRC 58-62 JlS 日本日立 DC-53 CF 
4 SKH51 HRC 62-64 ns 日本国立 SKH51 CF 
5 FDAC HRC 38-42 JIS 日本日立 FDAC CF 

6 
SNCM439 

HRC 32-38 JlS SNCM439 CF (4340) 
7 SUS 420C HRC 50-54 JlS 420C CF 
8 SUS 440C HRC56-62 JlS 440C CF 
9 SUJ-2 HRC58-62 JIS SUJ-2 CF 
10 7075-T651 HRB 150 ns 7075-T651 AZJBZJHAZ 
11 6061-T6 JlS 6061-T6 AZJBZJHAZ 
12 S45C JlS S45C CF 
13 D40 HRA90 窝士 D40 视;伏况。LC
14 D60 HRA88 富士 D60 视肤祝DLC
15 FIO HRA92 富士 FlO 视Jt歧视DLC

16 KG6 HRA 86.8 眷保 KG6 视片武训DLC
17 KG7 HRA 88.8 辛辛保 KG7 棍，状况DLC

18 ASP23 HRC 62-64 ASSAB ASP23 视;伏况DLC

19 ASP60 HRC 65-69 ASSAB ASP60 视片火祝DLC
20 V4 HRC58-62 ASSAB V4 视J状况DLC

*ITEMI2以後之材料若奇特定j蔽商之运品编唬

*SKH9於JIS襟难己9!名均SKH51

*除市麟棵准*IIJ心外，其余自制外型之固J棒型工件材货主音避免选用SUJ2

^8]ÞNÁb�‘Ñ\^R6TÁg	–PQlSø ^8]Þ|¾[Æ”¢{¡SZ[¢•Q �h�t�t�p�:�/�/�w�w�w�.�j�o�s�e�n�.�n�e�t



常用钢材硬度表

铜材 硬度 (HRC) I卒火后的硬度 (HRC)

S50C 23 0 46-48 0 

P20 30-32 0 

738 30-33 0 可做表面氮化

718 31-33 0 48-52 0 

SKD61 20-22 0 48-52 0 

8407 2M 20-22 0 48-52 0 

S136 20-22 0 48-52 0 

NAK80 39-41 0 可做表面氮化

DC53 20-22 0 60-61 0 

SKD11 20-22 0 58-60 0 

VIKING 52-54 0 
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常用五金材料硬度表

名稽 代唬 硬度(HV) 俯注

雹角if，料 SECC 90-110 

î~.光料 SPCC-SD 85-100 

暨光料 SPCC-SB 130-150 

PBS C5210 Y2H 120-195 
确铜

C5210H 170-220 

C2680 \lzH 85-145 
宵。制 BSP 

C2680 日 105-175 

b生H 250-300 
SUS304-CSP 

Y4H310-370 H370以上
不锈锢

卡m 310-380 
SUS301-CSP 易生锈

Y4H 370-410 H 420 

写是保不辑制 SUS316 130-170 

AL5052-H34 70-80 
姐合金

ALl IOO 39-41 

白缀 SPTE 100 

辞f载料 SGCC 100-125 
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常用钢材顿l支表

材料名称 fJ更度 备注 材料名称 硬度 备注

劳、J蝉 (S50C-S55C 、 1730 、 1050 ) 约HRC17-22 适用于模架 2638 HRC28-32 适用于-饭模仁

ìth倒 (OF2 、 01 、 GS25 1 0) HRC20- 23 r-m热处理ll46-48 738S IIRC28- 31 活用于一般模仁

420H HIlC29-34 适用于般旅仁 738h HRC32-36 适用于一般锁仁

420S ~JHllCI8-22 fli'H杂处理48-50 2083 ~J HRC2 1 -26 需热处现48-50

57 约HRC18-22 类似550C 2083h HRC29-36 运用于一般模f

718H HRC32-36 适用一般模仁 23 11 HRC29- 36 适用 TAB根

7185 HRC28- 32 运用-J投m仁 2379 (D2) 约HRC20-23 锵热处丑~48-50

8407 约HRC15-19 宿费!~处恕50-52 2344 §骂~ HRC20-25 需热处理48-50

MEK~ HRC40- 43 远用于饶阳模 23HIIT 般大事EI支t'JIIRC17 宿费!飞处理48-50

1113 (ESIO 约IIRC17-22 需热处理H8-50 2312 HRC28-32 适用于AB板

M202 (1.4238) IlRC30- 31 适用于一般被仁 2316 :阪大破Itt'JIIRC23 !iIii热处理48-50

M300 ( ESID HllC30-34 适用于- f;我棋仁 231611 HHC30-35 适用于前棋L

M310 (ESR) ~J I IRC20-23 衍;t~处王里48-50 2365(lI tO) 最大使Jì约IIRC23 指热处理48-50

M310 (E5R) H HRC31-35 适用于一月l\tl漠仁 2388 (!\2) 约HRC25 常热处理48-50

XW-41 岁~IIRCI9-21 类似S50C 2885 (HI0A) 最大~J重要~HRC23 常热处理48-50

NAK80 HRC38-42 运用于镜而模 2808 (P20+VAR) HRC40 适用于热作锁

NAK55 HRC38-42 适用于镜而模 SI36 ~JHRC I 8-22 需热处理48-50

t应铜 HRC30-35 5136H HRC29-36 适用于锁商锁

2711 HRC29-35 适刷子 -1.除根仁 P20 HRC29-36 运用于 -J投锁-(二

2688 HRC28- 31 适用于一般锁仁 H13 在(~ IIRC20-25 德热处理48-50

2767 HRC26 言E热处理48-50 i由钢 IIRC31-35 远州子耐1笑块

2714 IIRC32- 36 适用于一般模仁 Oll2F IIRC3ï - '1 1 适用于1I1时模块

2711 ( P2.0+Ni) HllC34-38 适用于--1.段棋仁 MU-9 HRC30-35 适用于耐模块
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名右:J\ 规棉 @!度 1卒火后硬度
冷作模钢 cr12 60 HRC 

cr12Mov 58 
9Mn2V 62 
CrWMn 62 

热做筷俐 5CrMnMo 241 
3Cr2W8V 255 
5CrMiMo 241 

4Cr511'2VSi 229 
合金高迷制 听18Cr4V 269 63 

\\'6Mo5Cr4 \12 262 63 
1I'6Mo5Cr4 \12AJ 285 65 

合金工具制 cr06 241 64 
cr2 229 62 

9SiCr 24 1 62 
8MnSi 229 60 
9cr2 217 62 

轴承制 GCr9 150- 170 62- 66 
GCr15 150-170 62-66 

GCr15MiMo 150-170 62 
碳萦工具制 T7 187 62 

T8 187 62 
T9 187 62 
Tl O 197 62 
Tl J 207 62 
T1 2 207 62 
TJ3 217 62 
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Ire件名陈 倒.j;j名扬:

1050 ( DMEI)波特别要求

WP20 (OMIl2)客人要求

愤!匹 W7L8 (彼特别援求}

时i身 tl.~ l早fJl超过350~驰光、 1E纹有~，l<m738

有限『度要求用73811 (具1*:110 1' 1萤通知)

L050 

斜鸡
ìfiltfWP20 

告rr.JR2767

i!b扳 tB行ùfM用WP20

2510 (含金钱)、 {因外拟}

应条 1050国内生产权

11铜ßRONZE或带石!!ll宵。1M (客人~*)

rò拟)JI! (钳i蚁抉} 1050 
， 司 简￥| 梢饭 1050 

勾，也 FDAC 

11位耐舷阪
2510 (i:'i!:特别要求〉

l'f制IIRONZEi'!lG，仔(:j1:11 í'f嗣 〈客人~，J{)

lÍl'l鸡lijjH~饭
2510 (设特别要求〉

背~JIIRONZr:i1lG带手'il!l\商制 〈在人婴求)

~IJ缸杯词 1050 

前h缸r文架、自Ht饭 1050 

定位f国 1050 

四JI嘴(~体Upl嘴3 2083 

lK口铁、水口司 BF!内隙材料

即咱E雀 、 阳吨it理'1'1 2083 
î'[Jjj杆杯司 背11~ßRONZE

1由仔慎#，水R苦 四产6061

交j事拄‘ |拙位u 1050 

KOI事件 1050 

债l1.位lil构 路!KIoIm t;1

j, J.l1l 跟M资料

1050 (líìl内战}

11&"f轨峡 2510 (朗外版}、 (~金m

背i白ßRONZE (客人lJl!求}

)~lJjii 跟阳资料

t哩繁Ij! 'i'P20 

静ìlJlt在 ~I 拟内战M (i$f，(~~内It\料f.l'] 2767)

j司ì'!l't曹件 (231'])

内棋t'iH中 内战为2311I~Jj面穿饿件

抖位部分氏、 宽小子10刷的描穿愧n (2344) 
内民材料为20阳"的插rr惚付川208:\停火

~~内悦材料.如足洋火将比内拟低两I!I

仔位块行1世饿f't-
'1'7 1 8、 Z083fl

2344、 2083

法回书tt~氮化 ('1 20刺除外〉

虫在体1T位割肉模制

行位滑t}! 分体行位不出科优f[jWP20

法阴隙里E氮化 (420制除外〉

平衡tt!
剧'20

泡仔模flJ251 0 
集训him . 生提水 ;辑、 1050 

1且气~器
FOAC 

~1币1块躯体Iïl民 420 (-1、锈俐)

客人要求或布要材料iil'书ll!内筷料

缩11咱镶 ('t- 要具体分析尽量也小的. 寄易)J!II的切非l锐化

FDAC 

分体斜顶头 420 (不锦俐}

客人要求或者要材料证-l{jJlf句核科

'1.1:< ( 420 (不锈钢〉不能氮化
②料位部分氯化16不能烧烨

@J!皮要求 通Hl编号

HB L70、220 1050 
?现硬IIRC29~33 P20 
丑;[(~IIRC29~33 1' 20 
预i顶HRC29‘33 P20 

Jij[、破IIRC35~38 P20 
IIB 1 70~220 1050 

预f!l!'II IIC29‘33 P20 
t宇火III(C53-55 ~767 

f1i[I,if!IIRC29‘ 33 俨20

:于;kIlRf50、5~ 。 l

f事火ILRC14~46 1050 

ï'i制BRαNZE

IIB 1 70'220 1050 
HB I 70、220 1050 

'j1ji6if!II IIC3S飞2 . 氮化IlV700 HL:1 

汗火1111(50、51 。 l

背tJ司ßRONZEl1lr石幽背1M

浮火IIRC50 'õl 。I

背俐ßRONZE/*石!!ll背饷
IIß L70~220 1050 
IIB 170'220 1050 
IIB 170'220 1050 
详火IIIIC46‘48 120 

i非火1111(46-48 420 
青~JK阳)NZi!

ω6 1 

IIB I70、220 1050 
HB 1 70'220 1050 
~RKM资料

U~101资料

桦火IIRC44'46 1050 
:于火IIRr50、5，1 。 l

ï'i制BRαNZE

'f1iil，咀fl!IC29‘33 l哇。

停火IIRC48~52 11 13 
硬度rl!:削度 ( 11RC46、50) 11 13 
停火llRC42"14 (伤11二破皮茄容易脆断裂〉 HI3 
f丰jdmC48'52 120 

ïiiH IRC29、33 P20、 420

停火IIIIC48‘5:l fli :l 、 420

白:原来1硬度基础上加上~化flV700

t丰火料 r!]l!l!t比内缺{民[I)j股

Jij[硬HRC29~33 1'20 
(1'原来r!]l!l.lI'维ro:~_I:.hnJ::flV700

预(ijl!flHC29'33 P20 
i于 世I((IRC50、;;4 。1

放f!l!'I IIIC I 70‘220 1050 

丑ii促IfRC3旷42、氟化I IV700 11 13 

川1420伴火不能氮化

Lt内悦{民两且t并氯化

要求氟化flV700

jÿ[1硬flRC38~'12、iil\化HV700 11 13 

用420浮火4、由~~化

比内l虫低两&并1<.，(化
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����� ���� ����� ���� ������� !"#$% &'�( )*+,�� -" .�/ 012 34/ 5"6 7� 89 :1; <= >"; ?� @� ABCD EEFD GCCD HFCD FICD-JK"!L;4�MNNO� P�� �FC" Q-JK RSTS AIFUAVC L CWFC CWGC CWXC BCCUBXCWY" Z T[ T\ T] _̂ `̀ ]̂ a b c de fghijklmnNL op qrcK 9A s� EAC L CWIC AWBC AWCC IBCUBACWY" Z \] T[ T\ T] Ŝ ]T c tufjqrvjklmn��L wACC x-JK 9E s� AIC L AWCF CWEC CWGC IICUBCCY" Z \\ \̂ \] TT ^̀ ]y b z{|}fj~�fj�gjklmn��K";O� 9;!w�MNNO� ��L ;�UE �$�K CA s� AVC L CWVC AWEC CWFC CWFC CWAC BCCUBFCY" � \̂ \] \S Ty �� �� a b c �� ���v|�fj��j�ij������L �9UAC Q-5K E s� EAF L AWCC FWGC AWAC CWEC BCCUVXCY" � � \̂ \] \R T_ T[ �� a b c ����������v|�fj��j ¡j�¢£¤g��L �9UF x-5K �X s� EHC L EWCF CWGC CWBC AEWFC AWGC VGCUVXCWY" � � \\ \̂ \] \R \S �� a b c �¥K�¦Kv§�fj ¨fj��f��L �9UHA ©ª5K �E s� EAC L AWFF CWGC CWGC AEWCC CWBC CWBC VHCUVBCWY" � � \T \] \R \S T_ �� a b c z«¬ij����|�fj®¯°f��L �UI ±²fK �I s� ECC L CWFC CWGC CWIC GWEC AWHC ACCCUACHCY" � \S T[ T\ T̂ T̀ TR a b c ³v�fj�´}��µj¶·¸j¹º¯�f���; �"UFG ©ª5K �E s� EAC L »¼½¾Q VGCUVICWY" � � \T FECUFGCD XG !" a b c ¿�w�AAK�ÀÁ#���©ªjÂÃÄ¹¤j)Å§�fjÆÇÈÉ¬f
¯°fKÊO�M�"1;ËO��MNNO�

1OÊUA ÌÍfK RSTT s� AIFUAVC L CWFF CWEF CWVC CWAF CWAF CWCE K�Î���ÏÐÑÒÓÔÕ$�ÓÖÎ×ØÙÚÛ b c ÜÝÌÍÞkjßàkfájklmn���; ÊF â¹�K ÊEC â� EBCãGAC L EVãGG !" CWGC CWFC CWVC CWGC EWFC CWHC CWAF K�äåÎæÎÑÒÖ��çèé���êë§��IAB¹�ìíîaHGUAEF11bAEWIUHCI11cECUHCC11³ b c ����¯°Kjgïðñòªó"�1UE â¹�K â� EVCãGGC LGAãGH !" CWGC CWXF CWIF CWAX AWXF CWCCX CWHC c ����ÌÍ¯°fKjôõ�gïðñòªÊUE;1 â¹�K â� EBCãGGC LEVãGF !" CWGH CWVF AWBF CWCA CWGB c ����ÌÍf°fKjôõ�gïðñòª���; 4wUFF â¹�K ÊEA â� GIC L HC !" CWAF CWGC GWCC CWGC CWAC "Ë AWCC AWCC c öõ)x��÷øfKjù¹¤�ñò���; 4wUBC â¹�K â� GIC L HC !" CWAE CWGF GWGC CWVF b c õ)x��øfKjGAB â¹�K ÊEC â� EVãGH !" CWHE CWGC CWVC CWXF AWAF CWEF c ÌÍ¯°fKEGAA â¹�K â� EVCãGGC LGCãGF !" CWHC CWGC AWHF EWCC CWEC c ÌÍúÐ����¯°fKjèéûüýÞkþj��jßàkjZ�£IGB â¹�K ÊEC�4/ â� EVCãGGC LGCãGF !" CWGV AWHI AWCC AWVC CWEC Ê�CWCEC b c ½)ÅûüÌ�³�¯f��fj�ö�ïð���Ï�ª	��L XAB â¹�K ÊEC â� EBCãGGC L CWGB CWGC AWFC AWVC CWCAF CWAF c 
¯ª¯°��¯fgÈ��fgj�f��L IAB â¹�K â�¹� EVCãGGC L GAãGF !"GGCãGIC L GFãGB !" CWGG CWGC CWBC CWVC AWBC CWCCB CWEC a b c ����¯fKjgïðñòªójù¹¤EGAX ��õ÷øfK ]̂S s� EGFUEFC L N�! CWGX AWCC AXWCC AWEC ACCCãACHCY" � c ÷øf���ª��¯°fjK�ÎN�!ÑÒj�ÐÀ��Ï��¥Kfáj�°ff�j¯°��f÷øf���ª��¯°fjK�ÎN�!ÑÒj�ÐÀ��Ï�EGAX ��õ÷øfK â� EVCUGGC LGCUGF !"N�! CWGX AWCC AXWCC AWEC b c��L AXB!����U� â��¥K ���ç GHC L CWGG CWGF AWGF AXWI CWAE AÓCGCY" �� TS ŷ \̂ ŷ _̂ _̀ c��L �AGX ÷øfK s� EAF L N�! CWGB CWBC CWFC AGWXC CWGC VBCUACXCY" �j� T\ TT T̂ TT T\ �� b c��L �AGX ÷øfK â� EVCUGGC LGAUGF !" N�! CWGB CWBC CWFC AGWXC CWGC b c��L  !66���GGX "#�%�¥K $% GE !" CWCG CWGC CWGC VWEC AEWCC AWHC AWXC &'(�%a)*x��FEFUXCC FCUHC !" ��ª��¯°f+��f+�úï,-./ª+01'�êâ
���; ÊwVC ÷øfK HEC2ï â� GAãGH !" CWGB CWVC AGWFC CWAC CWGC ACECUACICY"�W�W3 T̀ T̀ T] T] T̂ ]̂ b c ×÷ø¯°f+¶�õx�x¯�f���; HHC" 456789�¥K s� EXV LN�! R:S[ AWCC AWCC AIWCC CWCG CWIF Ê;CWCH ACACUACICD \] ACCUFCCD FBUFH !" c <=>§?+N2 �@ABC�D/!21!BCE+¤F¯�fg+��ªÁ+x���¥K��L BHAX �f)K ÊH s� ACC L S:ST CWAC CWEC GWVC CWFC VCCUVFCY" �W �)G��H-I�� \̂ \̀ \R T_ TT T] b c ¯°��Jfg)#�fK
�K ;M9;!w�MNNO� ���;  UA ¶
fK  AG s� EEC L S:̀_ AWCC CWHC FWCC AWGC AWCC ACCCUACFCY" � T̀ TR TS TS T] T̀ b c ?+K+é�����Jfj�L
M�
�fj����)¯°f���; � GAU�xNO

fgK  AG2ï s� EAC L PQ½¾RCWH"UFWF"6UG1;U=S ACGCY" �� T̀ T] TR T̀ T̂ T̂ b c å)Å�T¶
U¸ªïð#fgjV
�fj?�Jf£EGHH ¶
fK  AG s� EAC LN�! 1�"!;��WN� S:̂ FWGC AWHC AWCC ACECUACFCY" � TT TR TR TS T̂ T] c K+?£�L#�J���fjK�ÎN�!ÑÒj�ÐÀ��Ï���L BHCE ¶
fK s� ABF L1�"!;��WN� S:̀[ AWCC CWHC FWGC AWGC CWVC ACCCUACGCY" �Ó� T\ T̂ T̀ T̀ [̂ b �L�Jj��f��L BHCI ¶
fK s� ABF LN�!1�"!;��WN� S:̀y AWCC CWHC FWGC AWHC AWCC ACCCUACXCY" �Ó� T\ T] T] T] T̂ T] a b c �LXJj��f	¶
YZªÀÁj[\èéÌÍ���#]^ì_g��L  ;M=! 
�fgK s� EAC L S:TT AWC CWIF EWXC EWEF CWBF ACFCDUACICD T[ T\ b å)Å�T�
·¸ª#f`jý|}hfjK�Jhf£��L a!;UVC x�fK s� ABF L S:̂S CWGC CWIF EWXC EWEF CWVC ACECUACFCY" �Ó� FF ÅXECY"��ôQ��HV b c Vé���j�J£	K���j�J�
MfxbK W�W�MNNO� ��L  �ÊUHA ©ªxbK 1E s� EXC L CWBB CWGC CWGC HWEC XWHC FWCC AWVC ACFCUAECCY" �Ó� XF XH XG XE XE XF b ©ª¶·cd�|f��L �ÊEG efxbK 1GgE s� EXC L AWEB HWEC XWHC FWCC GWAC BWFC AAECUAAFCD XH b cd¤�xb��|�f��L �ÊGC efxbK s� GCC L AWEI HWEC XWHC FWCC GWAC ACWBC AAFCUAABCD XX b c hij�kug+lv|�f��L �ÊXC efxbK s� GHC L EWGC HWCC XWFC IWCC XWFC AAFCUAAVCD XB b xb�k¤gmü)K1" �4N!n�MNNO� ;=w; "!;4� 5òb  !�4N��" !;1NACCC = !�4N���MNNOEAC L CWAB CWGC AWFC CWAC b ��k+¯°k)ko+�pqjklmn;=w; EBC x ²K� EAC L CWAB CWGF AWFC CWCG CWCB BFCUVFCY" H-IHCUIVCY" ZBCCUBXCY" � XF GX �� ��klp¨j��ojklmn"UA rø¹�K R̀RT s� EAC L CWAF CWGF CWFC EWGC CWHC XH GX b �²stj¶·¸klmn4UA røu%K s� EHC L CWHF CWGF CWXC AWFC CWEF AWCC BBCUVGCY" � FB GC b �íklmnjkovHAHC x ²K R̂̂S â� EXCãGAC LEXãGG !" CWHE CWGC CWBC AWAC CWEC BGCUBICY" � FX FF FE HB GB GE b kojstjklmnHGHC x ²K ^̀ Ŝ â� EXCãGAC LEXãGG !" CWHC CWEF CWIF AWBC CWBC CWEF a b de�N4�NL! wJ�7x VC L GWGC EWXC CWXC M/CWEC BFCY" ZÓ�Z���HC !"����GC !" a b c y ��kzmnjýojstj{|£j}~£j¯°fj÷}·g!UHCC ¶·é�K� GXCUHHC L CWAX CWXC AWF AWE CWCA CWH ÊCWCE CWCAF x����¶¸j����Èk�v+����+��+��£��9N!1� x¶·´�Ki �x���¶·¸jó������·¸|�j����+��+��£��ö7�L4;4U�N!!;Ë�1NMO �1L; ";ÊÊN! ��V A�E� IFUAEC = "ËVVWVF a b c ¨ õV�j=�1Ê"; VHC =

�é�K EAC L CWIC CWEF CWHC "Ë VXWHC b c gx=
�(ójô��t¯�������²"�� L"GC�L"HC �V GC�HC !" b c x�
�j¶·¸ª+2�,-./ªjô��t¯�������²M�M4Ë1 �é� s� v b c ¨ �mn�gÓ%� ¡Ó¢kmnÓ×ØÙ01k£ó¡��L Ê!;��UIV ?é� â� AHF L i ×ØÙ01k£ó¡Ó¤
iÓkiÓklmnÓ�fÓ¥fÓ̄°fO"; XCXAUMX ?é� VF L i b c x���¦§�¨�ª©ª�m+¢«��+¬Ã®i+¥f+¯
��O"; O"ÊOË� l?Ji XF L i i�gx°±�j²HECY"³,-./jÂ�
ij´i�µ¶n£)*
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B 
m 

OBB 
ASSAB W. DI AISI I IS c e:.: v IIax APPL 

ARNE DF- 2 1. 2510 01 HB190 0.95 0.6 0.6 10.1 1 Mn1. 1 820 62 57 52 
DF-3 DF-3 01 

EEEBBBl229140 O 5 
0.9 10.85 0.55 100n1. 2 820 62 58 52 

RlGOR XW - 10 1. 2363 A2 Ssf(t@12 2 l 5.3 1. 1 10.2 940 61 58 57 
XlY- 5 1. 2436 D6/D3 2.05 12.5 1. 3 ], ! , 960 64 61 60 

21 XlY- 41 1. 2379 D2 SI( 11 HB210 1. 55 111.8 0.8 10.8 J 1020 62 59 59 
ASSAB XlY- 42 D2 1. 42 111. 2 0.8 10.2 r..L...! H:. 1020 62 59 59 f 

CARloIO 635H 0.6 4.5 0.5 10.2 960 60 58 55 

r.ALtfAY 635 HB200 0.6 4.5 0.5 10.2 JU 960 60 58 55 

ASSAB 618 ASSAB618 P20 1IB280- 320 0.38 1. 9 0.15 100n1. 5 

P20 l TJolJJUQ)!! IJoIPAX 718H 718S 1. SI'[JoI 0.38 2 l 0.2 Mn1. 4 .‘X 

RAMAX S 168 1. 2083 420 ?O 0.33 116.7 
S 136H 420ESR EB2E9B02~15 330 0.38 116.7 10.3 
S- 136 0.38 13.6 10.3 1025 53 53 

ELMAX EEBB21440 5 1. 7 18 l 3 ! 1080 58 57 57 60 
ALlßoIEC 89 PRODAX 89 

JoIOLDJoIAX 30 JoIJ0I30 Be 1. 9 Co+Ni 0.25 
JoIOLDJoIAX 40 JoIJ0I40 EECEB36l9~0 a 

Be 1. 9 Co+Ni 
PTl8 Be 1. 9 Ni 1. 8 jEJj 

ORVAR 2101 8402 1. 2344 SKD61 HB185 0.38 5.3 1. 3 0.9 Si 1. 0 1020 52 52 52 53 J'[[cRODIZJ!D 

ORVAR SUPREJoIE 8407 1. 2344 Hl3 FSR SKD61 HB185 0.38 5.3 1. 3 0.9 Si 1. 0 1020 52 52 52 53 

QRO - 90 SUPREloIE QRO-90 ASSAB Patented Prodt1ct HB180 0.38 2.6 2. 25 0.9 1020 

ASP - 60 ASSAB Patented Prodt1ct HB340 2.3 4 6.5 7 6.5 10.5 68 

ASP - 30 ASP - 30 ASSAB Patented Prodt1ct HB300 1. 27 4.2 6.4 5 3.1 8.5 67 

ASP - 23 ASP - 20 1013 : 2 HB260 1. 28 4.2 6. 4 5 3. 1 
+ 

66 

YANADIS - 4 Y- 4 HB235 1. 5 8 1. 5 4 61 60 61 62 
V, ; - 10 Y- lO HJ:St;öV"""""'J1U 2.9 8 1. 5 19.8 63 62 62 65 

1. 3343 1012 HB240 0.87 4.2 6.4 5 1. 9 1 HSS f or co1d tools with good 1050-1220 

ASSAB 17 ASSAB 17 1. 4 4.2 9 3.5 3. 5 12.5 

KM - 2 KM - 2 M2 HB260 0.88 4.2 6.4 5 1. 9 1150 63 

709 709 1. 7225 4140 SCM4 TOUGH HARDENED 0.42 1. 05 0.2 loInO.8 

)5101 705101 1. 6582 1340 21 EBlh27xE5B~23137 5 .3 1. 4 1. 4 0.2 100nO Ih stee1.Suitab1e for fl 830' 
210 7 210101 nl5 l 0.8 1. 2 0.1 case lR: steel 
60 160 1. 1730 1045/1050 HB210 .4 lt1tility ,.achinel'y stee1 for requiring at lc 

Ey:] 2000. F"b19 ^8]ÞNÁb�‘Ñ\^R6TÁg	–PQlSø ^8]Þ|¾[Æ”¢{¡SZ[¢•Q �h�t�t�p�:�/�/�w�w�w�.�j�o�s�e�n�.�n�e�t



lWi索钢材和合金钢

Mechani臼I Prope州les 肌锁tl;能
Ct、elnlcal Composition 化学成份%

( mÎnima unless stat回}

AISI" ( malÓma unless stat回)
一Yield Tensile Impact 

JtS') or Elongation Hardness 
Stress S衍englh 冲击JjJ

SAE' ) 仰 氏掉1 破1íJ.

c Si Mn P s Cr Mo M 屈服强IY. 抗拉强度 ( charpy) 

kgl mm2 kglmm2 % J HB 

Carbon Steellor MaChine Structural Use JIS G4051 : 1979 

0.08 ‘ 0.15 - 0.30 - 109 -
0 .03 0.035 2 1 32 33 

0.13 0.35 0.60 159 
S10C 

0.08 - 0.30 - 109 -
1010 0.035 0.045 2 1 32 33 

0.13 0.60 159 

0.13 - 0.15 - 0.30 - 111 -
0 .03 0.035 24 38 30 

0.18 0.35 0.60 167 
S15C 

0.13 甸 0.30 - 111 甸

1015 0.035 0.045 . 24 38 30 
0.1 8 0.60 167 

0.18 - 0.15 - 0.30 ‘ 116 -
。.03 0.035 35 41 28 

0.23 0.35 0.60 174 
S20C 

0.18 - 0.30 、 1 1 6 、

1020 。.035 0.045 35 41 28 
0.23 0.60 174 

0.37 、 0.15 、 0.60 、 156 、
S40C 0 .03 0.035 33 55 22 

0.43 0.35 0.90 2 17 

^8]ÞNÁb�‘Ñ\^R6TÁg	–PQlSø ^8]Þ|¾[Æ”¢{¡SZ[¢•Q �h�t�t�p�:�/�/�w�w�w�.�j�o�s�e�n�.�n�e�t
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0.37 - 0.60 - 156 -
1040 0.03 0.045 33 55 22 

0.44 0.90 217 

0.42 、 0. 1 5 、 0.60 、 167 、

0 .03 0.035 35 58 20 
0.48 0.35 0.90 229 

S45C 

1045付
0.43俑 0.60 、 167 、

0.035 0.045 35 58 20 
0.50 0.90 229 

0.52 - 0.15 - 0.60 - 183 -
0.03 0.035 40 66 15 

0.58 0.35 0.90 255 
S55C 

0.50 - 0.60 - 183 -
1055 0、035 0.045 40 66 15 

0.60 0.90 255 

phromlum Molybdenum SI曾IS JIS G4105 : 1979 

0.28 - 0.15 - 0.60 - 0.90 - 0.15 - 241 -
0 .03 0.03 70 85 18 11 

0.33 0.35 0.85 1.20 0 .30 293 
SCM430 

0.28 - 0.15 - 0.40 - 0.80 - 0.15 侮 241 -
4130 0.035 0.04 70 85 18 1 1 

0.33 0.30 0.60 1.10 0.25 293 

0.38 ‘ 0.15 、 0.60 - 0.90 - 0.15 - 285 -
0.03 0.03 85 100 12 6 

0.43 0.35 0.85 1.20 0 .30 341 
SCM44Q 

41 40句
0.38 ‘ 0.15 - 0.75 ‘ 0.80 - 0. 15 倍 285 -

0.035 0.04 85 100 12 6 
0.43 0.30 1.00 1.10 0 .25 341 

Nickel Chromium Molybdenum st嗣Is JIS G4103 : 1979 

0.17 ‘ 0.15 - 0.40 ‘ 0.40 - 0.15 - 1ω · 293 ‘ 

0.03 。 03 100 15 7 
0.23 0.35 0.70 0.65 0 .30 2.∞ 375 

SNCM420 
0.17 ‘ 0.15 - 0.45 - 0.40 - 0.20 - 1.65 - 293 -

4320 0.035 0.04 100 15 7 
0.22 0.30 0.65 0.60 0 .30 2.∞ 375 

^8]ÞNÁb�‘Ñ\^R6TÁg	–PQlSø ^8]Þ|¾[Æ”¢{¡SZ[¢•Q �h�t�t�p�:�/�/�w�w�w�.�j�o�s�e�n�.�n�e�t



0.36 - 0.15 - 0.60 - 0.60 - 0.15 ‘ 

0.03 0.03 
0.43 0.35 0.90 1.00 0.30 

SNCM439 

4340创
0.38 、 0. 1 5 、 0.60 ‘ 0.70 - 0.20-

0.035 0.03 
0.43 0.30 0.80 0.90 0 .30 

Notes: 

1} J IS . Japanese InduSlrlal S阳、dard FI本工业标准

2} AISI =阳nencan Iron Steel lnstitut(l英同 tli快学会

3} SAE • Socíely 01 Aulomotive Engínners )!副汽午工程协会

4} AISI1045 near.嗣同qullvalenl : SI.制 NO. 1 .1203

ASSAB7ω 

as EN 9 ( BS 970 GRADE 070M55 ) 

EN 1∞8~1 2C55 

lJNS G I0450 

5} AISI 4140 near国I equilvalent : SI剧 NO. 1 .7225

.4SSAB 709 

as EN 19A ( BS970 GRADE 708M40) 

EN 10083.1 42Cr制04

UNSG41400 

6} AISI 4340 nearesl equilv副enl : SI田I No. 1.6582 

4SSAB 705 

3S EN 24 ( 8S970 GRADE 8 1 7M崎 }

EN 10083.1 34Cr制iMo6

UNSG43400 

1.60 - 293 -
90 100 16 7 

2∞ 352 

1.65 角 293 、

90 100 16 7 
2∞ 352 
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