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1  总则
[bookmark: _Toc28981][bookmark: _Toc20260]1.1项目由来及编制目的
浙江孚诺林化工新材料有限公司（以下简称“孚诺林公司”）位于杭州湾上虞经济技术开发区纬一路5号，是一家集研发、生产和销售含氟新材料（被国家列入重点发展的新材料）为一体的高新技术企业。
“高性能聚四氟乙烯树脂研发及产业化项目”、“年产5000吨氟橡胶生产线项目”于2024年通过绍兴市审批（绍市环审〔2024〕66 号、绍市环审〔2024〕67 号），在实际建设过程中相对原环评，有产品PFA生产工艺由分散聚合变为悬浮聚合、部分废气无组织排放变为有组织收集处理排放、部分排气筒高度增加、危废库面积减小等变动，针对上述变动，编制了企业现有项目的非重大变化调整报告，报告可为企业申领排污许可证、“三同时”竣工环保验收等提供理论依据，亦可以为主管部门管理提供决策参考。
本报告针对产品PFA工艺、盐酸罐区废气处理工艺、排气筒DA013\014\015\018\019排气筒高度、DA018废气处理排放内容、DA026\029\030废气处理工艺、危废库面积等变动进行说明，其他情况本调整报告不涉及。
[bookmark: _Toc12712][bookmark: _Toc6446]1.2评价标准
[bookmark: _Toc23206][bookmark: _Toc89264298][bookmark: _Toc17326][bookmark: _Toc32023][bookmark: _Toc8062]1.2.1环境质量标准
（1）地表水环境
项目建设地址未发生变化，企业附近地表水体不变。因此，企业调整前后执行的地表水环境质量标准不变，地表水环境质量标准仍参照原环评中规定的质量标准。
（2）环境空气
项目建设地址未发生变化，调整后企业所在区域仍为环境空气二类功能区，本次调整也不新增废气污染物，故废气产生源不变。因此，环境空气质量标准仍参照原环评中规定的质量标准。
（3）声环境
项目建设地址未发生变化，因此，声环境质量标准仍参照原环评中规定的质量标准。
（4）地下水环境
项目建设地址未发生变化，项目所在区域地下水环境质量标准仍参照原环评中规定的质量标准。
（5）土壤环境
项目建设地址未发生变化，企业周边土地规划未进行调整，因此，项目所在区域土壤环境质量标准仍参照原环评中规定的质量标准。
[bookmark: _Toc17045][bookmark: _Toc2612][bookmark: _Toc21282]1.2.2污染物排放标准
（1）废水
本次调整主要为废气处理方式调整，对于废水来说，不新增废水污染因子，企业废水排放标准与环评审批一致，仍参照原环评中规定的废水排放标准。废水排放标准见下表。
表1-1 废水纳管标准（单位：除pH外均为mg/L）
	控制项目
	pH
	悬浮物
	化学需氧量
	五日生化需氧量
	氨氮
	总氮

	纳管标准
	6～9
	120
	500
	300
	35
	70

	控制项目
	总磷
	石油类
	可吸附有机卤化物
	阴离子表面活性剂
	氟化物
	挥发酚

	纳管标准
	8
	20
	5
	20
	20
	0.5


表1-2 污水排环境标准（单位：除pH外均为mg/L）
	控制项目
	pH
	CODCr
	BOD5
	SS
	氨氮
	TN

	排环境标准
	6-9
	80
	20.04
	59.5
	13.36
	25.3

	控制项目
	总磷
	石油类
	AOX
	挥发酚
	氟化物
	LAS

	排环境标准
	0.5
	2.94
	1
	0.33
	10
	2.44


（2）废气
本次调整涉及废气处理方式调整，因产品洁净要求增加洁净实验室，新增排放口DA029，废气排放执行《合成树脂工业污染物排放标准》（GB 31572-2015，含2024年修改单）和《石油化学工业污染物排放标准》（GB 31571-2015）中相关标准，相同污染因子同时满足执行标准；PTFE产品烘箱废气无组织改完有组织收集处理排放，新增排放口DA030，废气排放执行《合成树脂工业污染物排放标准》（GB 31572-2015，含2024年修改单）中相关标准；环评中PFA凝聚废气NOx经处理后通过DA018高空排放，现工艺取消凝聚工序，变更为冷却、真空等废气经处理后通过DA018高空排放，废气排放执行《合成树脂工业污染物排放标准》（GB 31572-2015，含2024年修改单）中相关标准。废气排放标准详见下表。
 表1-3 废气污染物排放标准（单位：mg/m3）
	污染物名称
	排放限值

	非甲烷总烃
	60

	颗粒物
	20

	氟化氢
	5

	氮氧化物
	100

	氨
	20

	单位产品非甲烷总烃排放量(kg/t产品)
	0.3


（3）噪声
项目建设地址未发生变化，厂界外声环境功能区仍为3类。营运期噪声厂界噪声排放标准仍参照原环评中规定的标准。
（4）固废
固体废物贮存执行标准与环评审批一致。一般工业固体废物执行GB18599-2020《一般工业固体废物贮存和填埋污染物控制标准》，危险废物执行GB18597-2023《危险废物贮存污染控制标准》。
[bookmark: _Toc4177][bookmark: _Toc19435]
1

2  情况分析
[bookmark: _Toc11695][bookmark: _Toc17674]2.1现有项目实际建设情况
[bookmark: _Toc89780069][bookmark: _Toc306][bookmark: _Toc10755][bookmark: _Toc89264302][bookmark: _Toc29358][bookmark: _Toc88457148][bookmark: _Toc32548]2.1.1项目审批情况
1、企业现有项目实施情况
企业现有项目实施情况见表2-1。
表2.1-1  现有项目实施情况
	项目
	产品名称
	环评审批情况
	环保验收情况
	目前情况

	
	
	审批规模(t/a)
	审批文号
	验收规模(t/a)
	验收文号
	

	新建年产聚偏氟乙烯1000吨、氟橡胶1200吨（包括年产2000吨偏氟乙烯装置）生产线项目
	聚偏氟乙烯(PVDF)
	1000
	虞环审（2006）205号
	1000
	虞环建验[2011]60号
	未生产

	
	氟橡胶
	1200
	
	1200
	虞环建验（2010）52号
	正常生产中

	
	偏氟乙烯(VDF)
（中间产品）
	2000
	
	1000
	
	正常生产中

	
	盐酸（副产品）
	15095.5
	
	7542.75
	
	正常生产中

	年产10000吨可熔性氟树脂生产线项目
	偏氟乙烯(VDF)
（中间产品）
	6000
	绍市环审﹝2014﹞107号
	3000
	虞环建验[2016]21号、虞环建验[2020]8号
	正常生产中

	
	聚偏氟乙烯(PVDF)
	3000
（乳液聚合）
	
	2000
（乳液聚合）
	虞环建验[2016]21号
	正常生产中

	
	
	2000
（悬浮聚合）
	
	1000
（悬浮聚合）
	
	正常生产中

	
	可熔性聚四氟乙烯
	2000
	
	/
	/
	未建

	
	聚全氟乙丙烯
	2000
	
	/
	/
	未建

	
	聚四氟乙烯乳液
	1000
	
	/
	/
	未建

	
	四氟乙烯（中间产品）
	5000
	
	/
	/
	未建

	
	盐酸（副产品）
	38956.1
	
	12600
	虞环建验[2016]21号、虞环建验[2020]8号
	正常生产中

	
	六氟丙烯（中间产品）
	112.6
	
	/
	/
	未建

	年产5000吨三元锂电池粘结剂生产线项目
	三元锂电池粘结剂
	5000
	虞环审﹝2024﹞6号
	/
	/
	未建

	高性能聚四氟乙烯树脂研发及产业化项目
	可熔性聚四氟乙烯(PFA)
	2000
	绍市环审〔2024〕66 号
	/
	/
	已建，待申领排污许可证

	
	超高分子量分散聚四氟乙烯(PTFE)
	1500
	
	/
	/
	

	
	超高分子量悬浮聚四氟乙烯(PTFE)
	1500
	
	/
	/
	

	
	四氟乙烯(TFE)（中间产品）
	6000
	
	/
	/
	

	
	六氟丙烯(HFP)（中间产品）
	120
	
	/
	/
	

	
	盐酸（副产品）
	34500
	
	/
	/
	

	年产5000吨氟橡胶生产线项目
	[bookmark: _Toc152688095]F26氟橡胶
	[bookmark: _Toc152688097]2000
	绍市环审〔2024〕67 号
	/
	/
	

	
	[bookmark: _Toc152688102]F246氟橡胶
	[bookmark: _Toc152688104]2000
	
	/
	/
	

	
	[bookmark: _Toc152688109]全氟醚橡胶
	[bookmark: _Toc152688111]1000
	
	/
	/
	


2、涉及变动产品审批情况
①原辅材料消耗
涉及变动产品PFA原环评原辅材料消耗情况见下表。
表2.1-2  涉及变动产品原辅材料消耗情况表
	序号
	原辅材料
	规格
	用量（t/a）
	贮存方式
	进料方式

	
	
	
	
	
	

	1
	四氟乙烯(TFE)
	≥99.99%
	1848.086
	孚诺林公司自产
	管道输送

	2
	全氟丙基乙烯基醚(PPVE)
	≥99.99%
	152.22
	吨钢瓶
	隔膜泵

	3
	乙烷
	≥99.99%
	2.2
	吨钢瓶
	管道输送

	4
	过硫酸钾
	分析纯
	0.57
	塑料瓶
	密闭空间内配置成水溶液后泵入生产装置

	5
	分散剂*
	分析纯
	34.22
	塑料桶
	密闭空间内配置成水溶液后泵入生产装置

	6
	硝酸
	20%水溶液
	291.67
	塑料桶
	隔膜泵

	7
	氨水
	≥25%
	5.989
	塑料桶
	密闭空间内配置成水溶液后泵入生产装置

	8
	三乙胺
	分析纯
	0.062
	桶装
	隔膜泵

	9
	硅胶
	工业级
	2.438
	袋装
	固定在干燥器内


②生产设备
涉及变动产品PFA原环评设备情况见下表。
表2.1-3  涉及变动产品设备情况表
	序号
	设备名称
	规格型号
	材质
	单位
	数量

	1
	PFA反应釜
	1620（1500）6.0m3
	不锈钢316L
	台
	2

	2
	PPVE储罐
	50~100L
	316L
	台
	11

	3
	PFA乳液槽
	12m3
	316L
	台
	2

	4
	PFA提升罐
	3.6m3
	316L
	台
	2

	5
	PFA电解质计量罐
	Φ400x900
	316L
	台
	2

	6
	PFA电解质配料槽
	Φ1500x2250
	316L
	台
	2

	7
	PFA凝聚釜
	Φ1500x2250
	316L
	台
	2

	8
	PFA洗涤釜
	Φ1800x3920
	316L
	台
	4

	9
	PFA粉料分离釜
	Φ1800x3490
	316L
	台
	2

	10
	PFA母液槽
	Φ2200x4130
	304
	台
	2

	11
	PFA湿料混合槽
	8m3
	316L
	台
	2

	12
	PFA干料混合槽
	8m3
	316L
	台
	2

	13
	PFA粉料罐(造粒用)
	60L
	304
	台
	2

	14
	PFA高温干燥烧结系统
	250kg/h
	316L
	套
	2

	15
	PFA粉料冷却系统
	250kg/h
	316L
	套
	2

	16
	除铁器
	500kg/h
	316L
	台
	4

	17
	PFA喂料机
	60L
	316L
	台
	2

	18
	PFA造粒机
	400kg/h
	316L
	台
	2

	19
	PFA离心脱水机
	400kg/h
	316L
	台
	2

	20
	PFA振动筛
	400kg/h
	316L
	台
	2

	21
	蒸汽发生器
	WSS1.0-1.25-Y(Q)
	310s
	台
	1

	22
	自动包装机系统
	500kg/h
	304
	套
	2

	23
	PFA汽化器
	立式管换热器；外形尺寸：Φ600×1700；换热面积（m2）：3
	壳：20；管：S30408
	套
	2

	氟树脂产品共用设备

	1
	硅胶干燥器
	0.265m3
	不锈钢304
	台
	10

	2
	高压水泵
	10.0MPa
	304
	台
	2

	3
	清洗水槽
	5.5m3
	304
	台
	2

	4
	真空机组
	180L/s
	304
	台
	3

	5
	真空缓冲罐
	0.5m3
	304
	台
	3

	6
	计量泵
	10~540L/h，5.0MPa
	316L
	台
	25

	7
	助剂罐
	100~300L
	316L
	台
	10

	8
	静态混合器
	DN100
	316L
	台
	6

	9
	蒸汽缓冲罐
	2m3
	Q345R
	台
	1

	10
	氮气缓冲罐
	2m3
	Q345R
	台
	1

	11
	空气缓冲罐
	5m3
	Q345R
	台
	1

	12
	夹套冷却加热机组
	扬程40米，100~250m3/h
	304
	台
	6

	13
	夹套水平衡罐
	1.5m3
	304
	台
	6

	14
	去离子水常温水箱
	50m3
	304
	台
	2

	15
	去离子水脱氧系统
	60m3/h
	304
	台
	2

	16
	去离子水精密过滤器
	100m3/h
	304
	台
	2

	17
	废水槽
	100m3
	304
	台
	1

	18
	助剂废水槽
	10m3
	304
	台
	1

	19
	冷凝水收集槽
	10m3
	304
	台
	1

	20
	去离子水加热机组
	流量60m3/h，温度：60℃，扬程35米
	304
	台
	2

	21
	去离子冷冻水箱
	50m3
	316L
	台
	1

	22
	热水机组
	60m3/h，60℃
	304
	套
	1

	23
	冷冻水机组
	60m3/h，10℃
	304
	套
	1

	24
	去离子水箱
	50m3
	304
	套
	2

	25
	脱氧塔机组
	60m3/h，60℃
	304
	套
	1

	26
	废水箱
	80m3
	304
	套
	1

	27
	脱氧水槽
	20m3
	316L
	套
	1

	28
	纯水箱
	50m3
	304
	台
	2

	29
	PTFE废水槽
	50m3
	304
	台
	2

	30
	去离子水热水机组
	60m3/h
	304
	台
	2

	31
	去离子水冷水机组
	60m3/h
	304
	台
	2


③生产工艺
涉及变动产品PFA原环评生产工艺如下：
反应准备期开始前，先配制分散剂溶液。将氨水加入分散剂溶液中，充分搅拌混合，使分散剂溶液pH值达到7。向反应釜中加入水后加入分散剂，开启搅拌加热，温度达到80℃以后，全氟丙基乙烯基醚（PPVE）从钢瓶经计量泵增压输送至反应釜，四氟乙烯（TFE）单体从5#厂房的单体收集槽（液相）经汽化器汽化增压后，输送到7#厂房经硅胶干燥器除去阻聚剂三乙胺后输送至反应釜，直至反应釜压力达到21~25bar，加入引发剂（提前配置好的0.5%过硫酸钾水溶液）、乙烷，持续反应，反应温度控制在80~95℃左右，反应釜持续通入单体，反应消耗单体导致釜内压降后，由DCS控制的计量泵持续补加单体，保证反应釜压力保持2.0～2.5MPa，反应完全后得到可熔性聚四氟乙烯（PFA）乳液，正压放空回收釜内四氟乙烯单体，上述操作均在密闭系统中进行，由于全氟丙基乙烯基醚和乙烷反应转化率均接近完全，其次前后体系物料组成均一致，因此回收套用回聚合反应工序对工艺没有影响。回收后对反应釜进行不断鼓氮气置换，置换完成将聚合反应乳液投入到凝聚釜中，加入20%稀HNO3溶液进行搅拌、凝聚，凝聚产物分离后得到PFA粉料；将上述粉料用水和蒸汽高温洗涤，洗涤水逐级套用，设二级、三级、四级水罐，后道清洗水回用至前道工序；将洗涤后的物料进行过筛检验，合格的PFA粉料定量输送至连续干燥器进行干燥，干燥温度230~320℃（加热方式为蒸汽和电加热），干燥时间约为3~3.5h，并进行冷却处理，本产品聚合反应过程无低聚物产生，PFA粉料经洗涤后基本不含杂质，故冷凝水可直接回用至生产过程中。达到规定水含量PFA粉料定量螺旋输送至造粒机进行挤出造粒，该过程为水下进行，因此无废气产生，得到可熔性聚四氟乙烯（PFA）产品。PFA产品经自动包装机系统进行自动包装后入库。


图2-1  分散剂溶液配置流程图（单位：kg/批）

图2-2  可熔性聚四氟乙烯生产工艺流程图（单位：kg/批）
[bookmark: _Toc89780070][bookmark: _Toc88457149][bookmark: _Toc1078][bookmark: _Toc9230][bookmark: _Toc5228][bookmark: _Toc89264303]2.1.2现状调查情况
2.1.2.1产品方案变动情况
本次工程审批和实际建设产品方案对比情况详见下表。本次变更后实际规模和审批规模一致，因此不属于重大变动。
表2.1-4  本次工程审批和实际建设产品方案对比一览表
	项目
	产品名称
	审批规模(t/a)
	实际规模(t/a)

	高性能聚四氟乙烯树脂研发及产业化项目
	可熔性聚四氟乙烯(PFA)
	2000
	2000

	
	超高分子量分散聚四氟乙烯(PTFE)
	1500
	1500

	
	超高分子量悬浮聚四氟乙烯(PTFE)
	1500
	1500

	
	四氟乙烯(TFE)（中间产品）
	6000
	6000

	
	六氟丙烯(HFP)（中间产品）
	120
	120

	
	盐酸（副产品）
	34500
	34500

	年产5000吨氟橡胶生产线项目
	F26氟橡胶
	2000
	2000

	
	F246氟橡胶
	2000
	2000

	
	全氟醚橡胶
	1000
	1000


2.1.2.2原辅材料消耗
相对于环评，变更后产品PFA生产过程由分散聚合变为悬浮聚合，分散聚合产生的物料为乳状，需凝聚析出产品，悬浮聚合产生的物料可直接析出，因此不再使用稀硝酸、分散剂、氨水等，该类物料为辅料，不属于原料方案发生变化，不属于新增主要原辅材料，因此不属于重大变动。
具体原辅材料变动情况详见下表。
表2.1-5  PFA原辅材料变动对照表
	序号
	原辅材料
	规格
	环评审批
	实际建设

	
	
	
	单耗（t/t产品）
	消耗量(t/a)
	单耗（t/t产品）
	消耗量(t/a)

	1
	四氟乙烯(TFE)
	≥99.99%
	0.9240 
	1848.086
	0.9240 
	1848.086

	2
	全氟丙基乙烯基醚(PPVE)
	≥99.99%
	0.0761 
	152.22
	0.0761 
	152.22

	3
	乙烷
	≥99.99%
	0.0011 
	2.2
	0.0011 
	2.2

	4
	过硫酸钾
	分析纯
	0.0003 
	0.57
	0.0003 
	0.57

	5
	分散剂
	分析纯
	0.0171 
	34.22
	0
	0

	6
	硝酸
	20%水溶液
	0.1458 
	291.67
	0 
	0

	7
	氨水
	≥25%
	0.0030 
	5.989
	0
	0

	8
	三乙胺
	分析纯
	0.00003 
	0.062
	0.00003 
	0.062

	9
	硅胶
	工业级
	0.0012 
	2.438
	0.0012 
	2.438


2.1.2.3生产设备
相对于环评，反应釜规格由6.0m3变为6.1m3，装料系数稍降低，但批次投料量和产能不变，凝聚、汽化、蒸汽发生设备减少，原高温干燥烧结系统变为预干燥系统和高温流化系统，其余与环评一致，不属于生产、处置或储存能力增大30%及以上的，因此不属于重大变动。
具体设备变动情况详见下表。
表2.1-6  PFA生产线设备变动对照表
	序号
	环评审批情况
	实际建设情况
	变化情况

	
	生产设施名称
	规格型号
	材质
	数量（台/套）
	生产设施名称
	规格型号
	材质
	数量（台/套）
	

	1
	PFA反应釜
	1620（1500）6.0m3
	不锈钢316L
	2
	PFA反应釜
	1720（1600）6.1m3
	不锈钢316L
	2
	规格由6.0m3变为6.1m3

	2
	PPVE储罐
	50~100L
	316L
	11
	PPVE储罐
	50~100L
	316L
	11
	不变

	3
	PFA乳液槽
	12m3
	316L
	2
	PFA乳液槽
	12m3
	316L
	2
	不变

	4
	PFA提升罐
	3.6m3
	316L
	2
	PFA提升罐
	3.6m3
	316L
	2
	不变

	5
	PFA电解质计量罐
	Φ400x900
	316L
	2
	PFA电解质计量罐
	/
	/
	/
	减少

	6
	PFA电解质配料槽
	Φ1500x2250
	316L
	2
	PFA电解质配料槽
	/
	/
	/
	减少

	7
	PFA凝聚釜
	Φ1500x2250
	316L
	2
	PFA凝聚釜
	/
	/
	/
	减少

	8
	PFA洗涤釜
	Φ1800x3920
	316L
	4
	PFA洗涤釜
	Φ1800x3920
	316L
	4
	不变

	9
	PFA粉料分离釜
	Φ1800x3490
	316L
	2
	PFA粉料分离釜
	Φ1800x3490
	316L
	2
	不变

	10
	PFA母液槽
	Φ2200x4130
	304
	2
	PFA母液槽
	Φ2200x4130
	304
	2
	不变

	11
	PFA湿料混合槽
	8m3
	316L
	2
	PFA湿料混合槽
	8m3
	316L
	2
	不变

	12
	PFA干料混合槽
	8m3
	316L
	2
	PFA干料混合槽
	8m3
	316L
	2
	不变

	13
	PFA粉料罐(造粒用)
	60L
	304
	2
	PFA粉料罐(造粒用)
	60L
	304
	2
	不变

	14
	PFA高温干燥烧结系统
	250kg/h
	316L
	2
	PFA预干燥系统
	250kg/h
	316L
	1
	调整

	
	
	
	
	
	PFA高温流化系统
	250kg/h
	316L
	1
	

	15
	PFA粉料冷却系统
	250kg/h
	316L
	2
	PFA粉料冷却系统
	250kg/h
	316L
	2
	不变

	16
	除铁器
	500kg/h
	316L
	4
	除铁器
	500kg/h
	316L
	4
	不变

	17
	PFA喂料机
	60L
	316L
	2
	PFA喂料机
	60L
	316L
	2
	不变

	18
	PFA造粒机
	400kg/h
	316L
	2
	PFA造粒机
	400kg/h
	316L
	2
	不变

	19
	PFA离心脱水机
	400kg/h
	316L
	2
	PFA离心脱水机
	400kg/h
	316L
	2
	不变

	20
	PFA振动筛
	400kg/h
	316L
	2
	PFA振动筛
	400kg/h
	316L
	2
	不变

	21
	蒸汽发生器
	WSS1.0-1.25-Y(Q)
	310s
	1
	蒸汽发生器
	/
	/
	/
	减少

	22
	自动包装机系统
	500kg/h
	304
	2
	自动包装机系统
	500kg/h
	304
	2
	不变

	23
	PFA汽化器
	立式管换热器；外形尺寸：Φ600×1700；换热面积（m2）：3
	壳：20；管：S30408
	2
	PFA汽化器
	/
	/
	/
	减少

	氟树脂产品共用设备

	1
	硅胶干燥器
	0.265m3
	不锈钢304
	10
	0.265m3
	不锈钢304
	10
	不变

	2
	高压水泵
	10.0MPa
	304
	2
	10.0MPa
	304
	2
	不变

	3
	清洗水槽
	5.5m3
	304
	2
	5.5m3
	304
	2
	不变

	4
	真空机组
	180L/s
	304
	3
	180L/s
	304
	3
	不变

	5
	真空缓冲罐
	0.5m3
	304
	3
	0.5m3
	304
	3
	不变

	6
	计量泵
	10~540L/h，5.0MPa
	316L
	25
	10~540L/h，5.0MPa
	316L
	25
	不变

	7
	助剂罐
	100~300L
	316L
	10
	100~300L
	316L
	10
	不变

	8
	静态混合器
	DN100
	316L
	6
	DN100
	316L
	6
	不变

	9
	蒸汽缓冲罐
	2m3
	Q345R
	1
	2m3
	Q345R
	1
	不变

	10
	氮气缓冲罐
	2m3
	Q345R
	1
	2m3
	Q345R
	1
	不变

	11
	空气缓冲罐
	5m3
	Q345R
	1
	5m3
	Q345R
	1
	不变

	12
	夹套冷却加热机组
	扬程40米，100~250m3/h
	304
	6
	扬程40米，100~250m3/h
	304
	6
	不变

	13
	夹套水平衡罐
	1.5m3
	304
	6
	1.5m3
	304
	6
	不变

	14
	去离子水常温水箱
	50m3
	304
	2
	50m3
	304
	2
	不变

	15
	去离子水脱氧系统
	60m3/h
	304
	2
	60m3/h
	304
	2
	不变

	16
	去离子水精密过滤器
	100m3/h
	304
	2
	100m3/h
	304
	2
	不变

	17
	废水槽
	100m3
	304
	1
	100m3
	304
	1
	不变

	18
	助剂废水槽
	10m3
	304
	1
	10m3
	304
	1
	不变

	19
	冷凝水收集槽
	10m3
	304
	1
	10m3
	304
	1
	不变

	20
	去离子水加热机组
	流量60m3/h，温度：60℃，扬程35米
	304
	2
	流量60m3/h，温度：60℃，扬程35米
	304
	2
	不变

	21
	去离子冷冻水箱
	50m3
	316L
	1
	50m3
	316L
	1
	不变

	22
	热水机组
	60m3/h，60℃
	304
	1
	60m3/h，60℃
	304
	1
	不变

	23
	冷冻水机组
	60m3/h，10℃
	304
	1
	60m3/h，10℃
	304
	1
	不变

	24
	去离子水箱
	50m3
	304
	2
	50m3
	304
	2
	不变

	25
	脱氧塔机组
	60m3/h，60℃
	304
	1
	60m3/h，60℃
	304
	1
	不变

	26
	废水箱
	80m3
	304
	1
	80m3
	304
	1
	不变

	27
	脱氧水槽
	20m3
	316L
	1
	20m3
	316L
	1
	不变

	28
	纯水箱
	50m3
	304
	2
	50m3
	304
	2
	不变

	29
	PTFE废水槽
	50m3
	304
	2
	50m3
	304
	2
	不变

	30
	去离子水热水机组
	60m3/h
	304
	2
	60m3/h
	304
	2
	不变

	31
	去离子水冷水机组
	60m3/h
	304
	2
	60m3/h
	304
	2
	不变


2.1.2.4生产工艺及物料平衡
相对于环评，本次变更产品PFA减少分散剂的使用，由分散聚合变为悬浮聚合，取消凝聚工序，并减少稀硝酸使用，废气减少了NOx的排放；根据企业提供信息，分散聚合产生的物料为乳状，需凝聚析出产品，悬浮聚合产生的物料可直接析出，无需新增清洗废水量，因此清洗废水排放量不新增。综上，本次PFA工艺变更不属于重大变动。具体工艺如下：
向反应釜中加入水，开启搅拌加热，温度达到80℃以后，全氟丙基乙烯基醚（PPVE）从钢瓶经计量泵增压输送至反应釜，四氟乙烯（TFE）单体从5#厂房的单体收集槽（液相）经汽化器汽化增压后，输送到7#厂房经硅胶干燥器除去阻聚剂三乙胺后输送至反应釜，直至反应釜压力达到21~25bar，加入引发剂（提前配置好的0.5%过硫酸钾水溶液）、乙烷，持续反应，反应温度控制在80~95℃左右，反应釜持续通入单体，反应消耗单体导致釜内压降后，由DCS控制的计量泵持续补加单体，保证反应釜压力保持2.0～2.5MPa，反应完全后得到可熔性聚四氟乙烯（PFA）乳液，正压放空回收釜内四氟乙烯单体，上述操作均在密闭系统中进行，由于全氟丙基乙烯基醚和乙烷反应转化率均接近完全，其次前后体系物料组成均一致，因此回收套用回聚合反应工序对工艺没有影响。将乳液用水和蒸汽高温洗涤，洗涤水逐级套用，设二级、三级、四级水罐，后道清洗水回用至前道工序；将洗涤后的物料进行过筛检验，合格的PFA粉料定量输送至干燥器进行干燥，干燥温度230~320℃（加热方式为蒸汽和电加热），干燥时间约为3~3.5h，并进行冷却处理，本产品聚合反应过程无低聚物产生，PFA粉料经洗涤后基本不含杂质，故冷凝水可直接回用至生产过程中。达到规定水含量PFA粉料定量螺旋输送至造粒机进行挤出造粒，该过程为水下进行，因此无废气产生，得到可熔性聚四氟乙烯（PFA）产品。PFA产品经自动包装机系统进行自动包装后入库。
工艺流程见图2-3。


图2-3  变更后可熔性聚四氟乙烯生产工艺流程图（单位：kg/批）
变更后产品PFA物料平衡见下表。
表2.1-7  变更后PFA物料平衡表
	[bookmark: _Toc3617][bookmark: _Toc26531][bookmark: _Toc11201]物料
	kg/批
	t/a
	物料
	kg/批
	t/a
	去向

	新鲜TFE
	2052.91
	1847.62
	产品
	PFA
	2156.392
	1940.752
	包装入库待售

	回收TFE
	255.734
	230.16
	回收TFE
	255.734
	230.16
	套用

	PPVE
	169.134
	152.22
	回用水
	898.308
	808.478
	

	助剂
	2.444
	2.2
	废气G2-1
	三乙胺
	少量
	少量
	

	过硫酸钾
	0.634
	0.57
	废气G2-2
	含氟单体废气
	0.252
	0.226
	

	新鲜水
	15061.534
	13555.38
	
	非甲烷总烃
	少量
	少量
	

	回用水
	898.308
	808.478
	废气G2-3
	水
	47.596
	42.836
	

	蒸汽
	3055.556
	2750
	
	粉尘
	4.444
	4
	

	硅胶
	2.709
	2.438
	废水W2-1
	17996.572
	16196.916
	废水处理

	三乙胺
	0.069
	0.062
	废硅胶S2-1
	2.778
	2.5
	固废处理

	
	
	
	次品S2-2
	136.956
	123.26
	

	合计
	21499.032
	19349.128
	合计
	21499.032
	19349.128
	/


变更后产品PFA水平衡见下表。



表2.1-8  变更后PFA水平衡
	投入
	产出

	投入物料
	投入量(t/a)
	产出物料
	产出量(t/a)

	新鲜水
	13555.38
	废水W2-1
	16196.916

	回用水
	808.478
	回用水
	808.478

	进入废水物料
	1.825
	进入产品
	5.823

	蒸汽
	2750
	进入固废
	61.63

	
	
	进入废气
	42.836

	合计
	17115.683
	合计
	17115.683


2.2此次调整基本情况
根据企业提供的资料，本次变更内容为产品PFA工艺、盐酸罐区废气处理工艺、排气筒DA013\014\015\018\019排气筒高度、DA018废气处理排放内容、DA026\029\030废气处理工艺、危废库面积的变化。
[bookmark: _Toc19292][bookmark: _Toc10085]2.2.1调整后生产工艺情况
此次变更后生产工艺变化详见下表。
表2.2-1  变动内容
	序号
	分类
	内容
	变动前
	变动后

	1
	工艺
	产品PFA
	聚合采用分散聚合，分散聚合后乳液需要加入20%稀硝酸用于凝聚分离
	改成悬浮聚合法，不存在乳液，取消使用稀硝酸


[bookmark: _Toc1144][bookmark: _Toc7906]2.2.2 调整后污染物防治措施
此次变更后污染物防治措施变化详见下表。
表2.2-2  变动内容
	序号
	分类
	内容
	变动前
	变动后

	1
	废气
	盐酸罐区废气
	水喷淋处理后高空排放
	碱液吸收处理后高空排放

	2
	
	DA018风量
	处理凝聚过程产生的NOx，处理工艺为“水吸收+碱液吸收+还原喷淋”，风量为500m3/h
	由于凝聚工序的取消不再产生NOx，变动后处理PFA冷却、脱气、造粒、真空泵等废气，处理工艺不变，风量为25000m3/h

	3
	
	DA026废气处理工艺
	水吸收处理后高空排放
	碱液吸收处理后高空排放

	4
	
	洁净实验室废气
	无洁净实验室
	增加洁净实验室，增加排放口，废气经碱吸收处理后高空排放

	5
	
	烘箱废气
	烘箱烘干废气无组织排放
	烘箱废气经“水吸收+碱液吸收+除雾+还原喷淋”处理后高空排放；风量为30000m3/h

	6
	
	排气筒高度
	DA013、DA014、DA015、DA018、DA019均为15m
	DA013 40m、DA014 30m、
DA015 30m、DA018 30m、
DA019 30m。

	7
	
	蒸汽发生器
	产品PFA设备设有蒸汽发生器，燃料为天然气
	PFA产品设备取消蒸汽发生器的使用，蒸汽由园区提供

	8
	固废
	危废仓库
	1个面积为176m2的危废暂存库1和1个面积400m2的危废暂存库2
	一个面积为15m2（VDF精馏残液）和一个面积为56m2（VDF精馏残液）和一个面积为56m2（TFE精馏残液）和一个面积为344m2（其他危废）


[bookmark: _Toc11076][bookmark: _Toc22169][bookmark: _Toc7485]2.3此次调整后环境影响分析
1、 废水
本次变更不涉及废水处理工艺的改动，但新增了一套“水吸收+碱液吸收+除雾+还原喷淋”和一套“碱吸收”，对于废水来说，会新增一部分喷淋废水排放量，根据企业提供信息，“水吸收+碱液吸收+除雾+还原喷淋”废气处理塔约每三天排放一次喷淋废水，排放量分别为7t、3.5t、3.5t，“碱吸收”废气处理塔约每七天排放一次喷淋废水，排放量为5t，则喷淋废水量约为1615t/a，建议采用原作为废水但较为清洁的废水（如纯水制备浓水、冷却后的循环系统排污水等），根据环评，纯水制备浓水和冷却后的循环系统排污水排放量分别为4600t/a和23760t/a，远大于该喷淋废水量，因此废水排放量不会增加；且根据重新核算的物料平衡（表2.1-7~8），减少凝聚工序后废水产生量减少，环评PFA工艺废水产生量为16488.528t/a，变更后废水产生量为16196.916t/a，因此本次变更后废水排放量不会增加。企业安装有废水在线监控，并与生态环境部门联网，若发生废水排放的异常情况，可及时进行调整维护。因此本次调整，对于废水来说，不会改变污水处理设施及污水排放口，不会增加全厂的废水排放量及污染物排放种类，不会对水环境造成不利影响。因此不属于重大变动。
2、 废气
本次变更涉及废气工艺变动，具体变动情况如下：
①盐酸罐区废气由水喷淋处理变为碱液吸收处理，盐酸罐区废气主要为HCl等酸性废气，处理措施提升，因此不属于重大变动。
②DA018风量由500m3/h变为25000m3/h是由于取消稀硝酸使用后，环评中的氮氧化物废气也不再产生，变更后接入该废气处理装置的废气主要为PFA冷却、PFA脱气、PFA造粒机尾气、PFA真空泵等废气，原环评中该类废气未采取收集处理，该类废气主要为水汽及夹带的极少量的污染物，采取措施处理后更利于环境保护，废气处理仍采用“水吸收+碱液吸收+还原喷淋”，属于废气无组织排放改为有组织排放，因此不属于重大变动。具体风量情况见下表。

表2.2-3  变更后接入DA018风量表
	序号
	排风设备点位
	主要污染物
	风量m3/h

	1
	PFA冷却
	水汽及夹带的极少量的污染物
	6000

	2
	PFA脱气系统
	
	9000

	3
	PFA造粒机尾气
	
	1500

	4
	FKM真空泵出气
	
	1800

	合计
	18300


综上，需接入该装置的废气风量为18300m3/h，考虑损耗等因素，为保证收集效率，总处理风量为25000m3/h。
③DA026废气处理工艺由水吸收处理变为碱液吸收处理，对照原环评，实验过程无机废气经水吸收处理后通过DA026高空排放，该废气主要为HCl等酸性废气，处理措施提升，因此不属于重大变动。
④因产品洁净要求，增加洁净实验室，增加洁净实验室排放口，废气经碱吸收处理后高空排放，原环评设有实验室，废气经活性炭吸附或水吸收处理后高空排放，现由于洁净需求，洁净实验室需单独设置排放口，对照《排污许可证申请与核发技术规范　石化工业（HJ 853—2026）》，洁净实验室排气筒不属于主要排放口，因此不属于重大变动。
⑤烘箱废气由无组织排放改为“水吸收+碱液吸收+除雾+还原喷淋”处理后通过DA030高空排放，烘箱废气主要为水汽及夹带的极少量污染物，采取措施处理后更利于环境保护，属于废气无组织排放改为有组织排放，因此不属于重大变动。
⑥DA013、DA014、DA015、DA018、DA019原环评核定均为15m，分别变更为40m、30m、30m、30m、30m，属于排气筒高度增加，因此不属于重大变动。具体变更情况见下表。
表2.2-4 排气筒高度变更情况表 单位：m
	编号
	环评高度
	变更后高度
	备注

	DA013
	15
	40
	增高

	DA014
	15
	30
	增高

	DA015
	15
	30
	增高

	DA018
	15
	30
	增高

	DA019
	15
	30
	增高


⑦产品PFA取消蒸汽发生器的使用（燃料为天然气），蒸汽改为由园区提供，废气产生量减小，不属于重大变动。根据环评，可削减SO2 0.043t/a，NOx0.07t/a，颗粒物0.035t/a，该部分废气产排情况见下表。


表2.2-5  燃料废气排放情况
	指标
	产污系数
	产生量
	排放量
	排放速率
	排放浓度

	废气量
	107753Nm3/万m3
	234.093万Nm3/a
	234.093万Nm3/a
	/
	/

	颗粒物
	160g/1000m3
	0.035t/a
	0.035t/a
	0.005kg/h
	14.85mg/m³

	SO2
	*0.02Skg/万m3
	0.043t/a
	0.043t/a
	0.006kg/h
	18.56mg/m³

	NOx
	30mg/m3
	0.07t/a
	0.07t/a
	0.01kg/h
	30mg/m³


综上，本次项目废气工艺变动不属于重大变动。
3、噪声
本次调整仅为废气处理方式的调整，其他均不做改变。生产设施仍利用现有设备，较调整前相比，噪声源仅新增烘干废气处理设施所配套的风机，其余噪声源基本无变化。由于风机位于楼顶，且配套隔声减震措施，因此本次调整对噪声的排放影响不大。因此不属于重大变动。
4、 固废
本次变更涉及危废仓库面积的变动，由1个面积为176m2的危废暂存库1和1个面积400m2的危废暂存库2变为“一个面积为15m2（VDF精馏残液）和一个面积为56m2（VDF精馏残液）和一个面积为56m2（TFE精馏残液）和一个面积为344m2（其他危废）”，根据环评计算，全厂危废量为2087.189t/a，变更后全厂危废量不变，满足全厂危废贮存危废库面积需达到410m2以上，本次变动后危废库合计面积为471m2，能满足全厂固废贮存需求，因此不属于重大变动。
其他危废分区图见图2-4。
[image: 6b358fec-0e07-480b-89df-78c50637dc19]
图2-4 其他危废分区图
5、风险防控
对于风险防控来说，本次变动新增2套烘干废气处理设施，平时只要做好废气处理设施的定期维护，做好相应的台账记录，本次变更对企业风险防控来说影响不大。
[bookmark: _Toc29650][bookmark: _Toc14207]6、总量
本次变更后总量变化情况详见下表。
表2.3-1  变更后总量变化情况表
	项目
	单位
	环评核定量
	变更后核定量

	废水量
	万m3/a
	67.8
	67.8

	CODCr
	纳管量
	t/a
	339
	339

	
	排环境量
	t/a
	54.24
	54.24

	氨氮
	纳管量
	t/a
	23.73
	23.73

	
	排环境量
	t/a
	10.17
	10.17

	VOCs
	t/a
	10.727
	10.727

	NOx
	t/a
	2.442
	2.366

	SO2
	t/a
	0.6
	0.557

	烟(粉)尘
	t/a
	7.258
	7.223


2.4项目变动情况分析
本次变更产品PFA工艺由分散聚合变为悬浮聚合，取消分散剂、氨水、稀硝酸的使用，取消凝聚工序，取消凝聚和蒸汽发生器设备；盐酸罐区废气、DA026由水喷淋改为碱液吸收；PFA冷却、脱气、造粒、真空泵等废气和烘箱烘干废气由无组织排放变为有组织收集处理排放，排气筒DA013\014\015\018\019高度增加，其余基本与环评一致。根据前述分析，以上变更均不属于重大变动，废水、废气排放量减小，固废产生量不变，对环境影响有正向作用。
对照《石油炼制与石油化工建设项目重大变动清单（试行）》、《污染影响类建设项目重大变动清单（试行）》，本项目变动情况详见表2.4-1~2。
表2.4-1 本项目变动情况与《石油炼制与石油化工建设项目重大变动清单（试行）》对比表
	序号
	重大变动清单内容
	企业现状变动情况
	是否涉及重大变动

	1
	一次炼油加工能力、乙烯裂解加工能力增大 30%及以上；储罐总数量或总容积增大30%及以上。
	不涉及
	不涉及

	2
	新增以下重点生产装置或其规模增大50%及以上，包括：石油炼制工业的催化连续重整、催化裂化、延迟焦化、溶剂脱沥青、对二甲苯（PX）等，石油化工工业的丙烯腈、精对苯二甲酸（PTA）、环氧丙烷（PO）、氯乙烯（VCM）等。
	不涉及
	不涉及

	3
	新增重点生产装置外的其他装置或其规模增大50%及以上，并导致新增污染因子或污染物排放量增加。
	不涉及
	不涉及

	4
	项目重新选址，或在原厂址附近调整（包括总平面布置或生产装置发生变化）导致不利环境影响显著加重或防护距离边界发生变化并新增了需搬迁的敏感点。
	实际建设地点与审批建设地点一致。
	不涉及

	5
	厂外油品、化学品、污水管线路由调整，穿越新的环境敏感区；防护距离边界发生变化并新增了需搬迁的敏感点；在现有环境敏感区内路由发生变动且环境影响或环境风险增大。
	不涉及
	不涉及

	6
	原料方案、产品方案等工程方案发生变化。
	本次变更原料方案、产品方案未发生变化。
	不涉及

	7
	生产装置工艺调整或原辅材料、燃料调整，导致新增污染因子或污染物排放量增加。
	本次变更不新增污染因子和污染物排放量。
	不涉及

	8
	污染防治措施的工艺、规模、处置去向、排放形式等调整，导致新增污染因子或污染物排放量、范围或强度增加；地下水污染防治分区调整，降低地下水污染防渗等级；其他可能导致环境影响或环境风险增大的环保措施变动。
	本次变更不新增污染因子；不增加污染物排放量、范围或强度；地下水污染防渗等级不变；无其他可能导致环境影响或环境风险增大的环保措施变动。
	不涉及


表2.4-2 本项目变动情况与《污染影响类建设项目重大变动清单（试行）》对比表
	序号
	重大变动清单内容
	企业现状变动情况
	是否涉及重大变动

	1
	建设项目开发、使用功能发生变化的。
	与环评一致。
	不涉及

	2
	生产、处置或储存能力增大30%及以上的。
	项目生产规模均在环评审批范围内，不新增废气污染因子或污染物排放量。不新增废水第一类污染物排放量。
	不涉及

	3
	生产、处置或储存能力增大，导致废水第一类污染物排放量增加的。
	
	不涉及

	4
	位于环境质量不达标区的建设项目生产、处置或储存能力增大，导致相应污染物排放量增加的（细颗粒物不达标区，相应污染物为二氧化硫、氮氧化物、可吸入颗粒物、挥发性有机物；臭氧不达标区，相应污染物为氮氧化物、挥发性有机物；其他大气、水污染物因子不达标区，相应污染物为超标污染因子）；位于达标区的建设项目生产、处置或储存能力增大，导致污染物排放量增加10%及以上的。
	
	不涉及

	5
	重新选址；在原厂址附近调整（包括总平面布置变化）导致环境防护距离范围变化且新增敏感点的。
	实际建设地点与审批建设地点一致。
	不涉及

	6
	新增产品品种或生产工艺（含主要生产装置、设备及配套设施）、主要原辅材料、燃料变化，导致以下情形之一：
（1）新增排放污染物种类的（毒性、挥发性降低的除外）；
（2）位于环境质量不达标区的建设项目相应污染物排放量增加的；
（3）废水第一类污染物排放量增加的；
（4）其他污染物排放量增加10%及以上的。
	[bookmark: _GoBack]产品PFA生产工段减少，并不再使用稀硝酸，不再使用蒸汽发生器，废气和废水排放量均减少。
	不涉及

	7
	物料运输、装卸、贮存方式变化，导致大气污染物无组织排放量增加10%及以上的。
	与环评一致。
	不涉及

	8
	废气、废水污染防治措施变化，导致第6条中所列情形之一（废气无组织排放改为有组织排放、污染防治措施强化或改进的除外）或大气污染物无组织排放量增加10%及以上的。
	废水污染防治措施与环评一致；盐酸储罐废气、实验室无机废气（DA026）废气处理措施有所提升；PTFE烘干废气、PFA干燥烧结、PFA冷却废气等由无组织排放改为有组织排放
	不涉及

	9
	新增废水直接排放口；废水由间接排放改为直接排放；废水直接排放口位置变化，导致不利环境影响加重的。
	废水纳管排放，与环评一致。
	不涉及

	10
	新增废气主要排放口（废气无组织排放改为有组织排放的除外）；主要排放口排气筒高度降低10%及以上的。
	新增洁净实验室排放口（DA029）和烘干废气排放口（DA030），其中DA029不属于主要排放口，DA030属于废气无组织排放改为有组织排放。
	不涉及

	11
	噪声、土壤或地下水污染防治措施变化，导致不利环境影响加重的。
	噪声、土壤或地下水污染防治措施未变化。
	不涉及

	12
	固体废物利用处置方式由委托外单位利用处置改为自行利用处置的（自行利用处置设施单独开展环境影响评价的除外）；固体废物自行处置方式变化，导致不利环境影响加重的。
	危废仓库面积减小，但仍能满足环评计算要求；固废均委托处置，与环评一致。
	不涉及

	13
	事故废水暂存能力或拦截设施变化，导致环境风险防范能力弱化或降低的。
	事故废水暂存能力未降低。
	不涉及


综上，本次变更不属于重大变动。
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3  非重大变化调整报告总结论
通过对企业变更情况的调查可知：
本次调整主要为PFA工艺、盐酸罐区废气处理工艺、排气筒DA013\014\015\018\019排气筒高度、DA018\026\029\030废气处理工艺、危废库面积的变化。现状生产规模与环评审批一致。产品PFA生产工段减少，并不再使用稀硝酸，废气NOx和废水产生量减少。固废量与环评审批一致。
本次调整新增洁净实验室排放口（DA029）和烘干废气排放口（DA030，主要为水蒸气及极少量污染物），其中DA029不属于主要排放口，DA030属于废气无组织排放改为有组织排放。盐酸储罐废气、实验室无机废气（DA026）主要为酸性废气，由水吸收变为碱液吸收，废气处理措施有所提升。环评中凝聚废气经“水吸收+碱液吸收+还原喷淋”处理后通过DA018高空排放，凝聚工序取消后，da018不再排放凝聚废气，变更后PFA冷却、PFA脱气、PFA造粒机尾气、PFA真空泵等废气经“水吸收+碱液吸收+还原喷淋”处理后通过da018高空排放，原环评中该类废气未采取收集处理，该类废气主要为水汽及夹带的极少量的污染物，采取措施处理后更利于环境保护，属于废气无组织排放改为有组织排放。蒸汽发生器设备取消，天然气燃烧废气排放量减少。综上，本次调整后废气排放量降低，对环境影响有正向作用；
本次调整不会增加固废种类，固废产生量与处置方式均不变，因此本次变更对固废的产生、贮存、处置来说影响不大；
本次调整不会改变污水处理设施、污水排放口及污水排放方式，不会增加全厂废水排放量及污染物排放种类，不会对水环境造成不利影响。
本次调整不会新增污染物且不会导致污染物排放量增加，企业实际污染物种类及排污量仍控制在环评审批量及排污权量范围内；企业对外环境的影响仍在可控范围内。
因此，企业此次的变动经确认不属于重大变动；企业只要认真落实原环评提出的污染防治措施，且在营运中能够加强环境保护管理，做好环境污染防治工作，从环保角度看，企业此次调整是可行的。
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