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EUROPAISCHE NORM EN 10132-2
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Februar 2000

ICS 77.140.10; 77.140.50

Deutsche Fassung

Kaltband aus Stahl fur eine Warmebehandlung
Technische Lieferbedingungen
Teil 2: Einsatzstahle

Cold rolled narrow steel strip for heat treatment — Technical Feuillards laminés a froid pour traitement thermique —
delivery conditions — Part 2: Case hardening steels Conditions techniques de livraison — Partie 2: Aciers pour
cémentation

Diese Europaische Norm wurde von CEN am 3. Januar 2000 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfullen, in der die
Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Européischen Norm ohne jede Anderung der
Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen
Angaben sind beim Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhéltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch).
Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung
durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Zentralsekretariat mitgeteilt
worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschland,
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen,
Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, der Tschechischen Republik und dem
Vereinigten Kénigreich.
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European Committee for Standardization
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Zentralsekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Briissel

© 2000 CEN - Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Verfahren,
sind weltweit den nationalen Mitgliedem von CEN vorbehalten. Ref. Nr. EN 10132-2: 2000 D
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Vorwort

Diese Europédische Norm wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 23 ,Filr eine Warmebehandlung bestimmte Stahle,
legierte Stahle und Automatenstéhle — Gltenormen* erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Européische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Verdffentlichung eines identischen
Textes oder durch Anerkennung bis August 2000, und etwaige entgegenstehende nationale Normen missen bis August 2000
zuriickgezogen werden.

Diese Européische Norm wurde im Rahmen eines Mandates, das dem CEN von der Europaischen Kommission und der Euro-
paischen Freihandelszone erteilt wurde, erarbeitet. Diese Europédische Norm wird als eine unterstiitzende Norm zu anderen
Anwendungs- und Produktnormen betrachtet, die selbst eine grundlegende Sicherheitsanforderung einer Richtlinie der Neuen
Konzeption unterstitzen und auf die vorliegende Europaische Norm normativ verweisen.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lander gehalten,
diese Européische Norm zu tGbernehmen:

Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen,
Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, die Tschechische Republik und das Vereinigte Kdnigreich.

Die Europaische Norm EN 10132 ,Kaltband aus Stahl fiir eine Warmebehandlung — Technische Lieferbedingungen“ ist wie folgt
unterteilt:

Teil 1: Allgemeines;
Teil 2: Einsatzstahle;
Teil 3: Verglitungsstahle;

Teil 4: Federstahle und andere Anwendungen.



1 Anwendungsbereich

1.1 Der vorliegende Teil von EN 10132 gilt fir unlegiertes
und legiertes Kaltband in Dicken bis zu 10 mm zum Einsatz-
harten fir allgemeine Verwendungen.

1.2 Die vorliegende EN 10132-2 wird durch EN 10132-1
vervollsténdigt.

2 Normative Verweisungen

Diese Européische Norm enthélt durch datierte oder unda-
tierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikatio-
nen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen
Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind nachste-
hend aufgeflhrt. Bei datierten Verweisungen gehdren spa-
tere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen
nur zu dieser Europaischen Norm, falls sie durch Anderung
oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Ver-
weisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen
Publikation.

EN 10020
Begriffsbestimmungen fiir die Einteilung der Stahle

EN 101321
Kaltband aus Stahl fir eine Warmebehandlung — Tech-
nische Lieferbedingungen — Teil 1: Allgemeines

EN ISO 6508-1
Metallische Werkstoffe — Héartepriifung nach Rockwell —
Teil 1: Prifverfahren (Skalen A, B, C, D, E, F, G, H, K,
N, T) (ISO 6508-1:1999)

3 Begriffe

Fur die Anwendung dieser Norm gelten die in EN 10132-1
angegebenen Begriffe.

4 Einteilung und Bezeichnung

4.1 Einteilung

Alle Stahle nach dieser Européischen Norm sind nach
EN 10020 eingeteilt. Die Stahlsorten C10E und C15E sind
unlegierte Edelstahle, die Stahlsorten 16MnCr5 und 17Cr3
sind legierte Edelstahle.

4.2 Bezeichnung

Siehe EN 10132-1.

5 Bestellangaben
Siehe EN 10132-1.

6 Herstellverfahren
Siehe EN 10132-1.

7 Anforderungen
7.1 Allgemeines
Siehe EN 10132-1.
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7.2 Lieferart
Siehe EN 10132-1.

7.3 Lieferzustand

Kaltband nach EN 10132-2 wird in einem der folgenden
Zustande geliefert:

— weichgegliht oder weichgegliht und leicht nachgewalzt
(+A oder +LC);

— kaltgewalzt (+CR).

7.4 Chemische Zusammensetzung

7.4.1 Schmelzenanalyse

Die chemische Zusammensetzung nach der Schmelzen-
analyse muf3 den Festlegungen in der Tabelle 1 entsprechen.

7.4.2 Stiickanalyse

Falls eine Stiickanalyse verlangt wird, sind die Grenzabwei-
chungen von den Werten fiir die Schmelzenanalyse der
Tabelle 2 zu entnehmen.

7.5 Mechanische Eigenschaften

Die mechanischen Eigenschaften des Bandes missen den
Werten nach Tabelle 3 entsprechen.

ANMERKUNG: Fur Kunden, die anstelle der Vickers-Hérte
oder der Zugfestigkeit die Angabe der Rockwell-Hérte
bevorzugen, sind in Tabelle A.1 die Rockwell-Hartewerte
zur Information angegeben.

7.6 Gefiige

7.6.1 KorngréBe

Siehe EN 10132-1.

7.6.2 Nichtmetallische Einschliisse
Siehe EN 10132-1.

7.7 Oberflichenbeschaffenheit

Kaltband muB eine blanke Oberflache aufweisen, wie es
durch Walzen und Weichgliihen in einer kontrollierten Atmo-
sphére erreicht wird.

7.8 MaBe, GrenzabmaBe und Formtoleranzen
Siehe EN 10132-1.

8 Prifung
Siehe EN 10132-1.

9 Probenahme
Siehe EN 10132-1.

10 Prufverfahren
Siehe EN 10132-1.

11 Kennzeichnung, Verpackung und Schutz
Siehe EN 10132-1.

12 Wiederholungspriifungen
Siehe EN 10132-1.
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Tabelle 1 — Stahlsorten und chemische Zusammensetzung (Schmelzenanalyse) 2

Stahlbezeichnung Massenanteile in %
Kurzname Werkstoff- C Si Mn P S Cr
nummer max. max. max.
C10E 1.1121 0,07 bis 0,13 0,40 0,30 bis 0,60 0,035 0,035 max. 0,40
C15E 1.1141 0,12 bis 0,18 0,40 0,30 bis 0,60 0,035 0,035 max. 0,40
16MnCr5 1.7131 0,14 bis 0,19 0,40 1,00 bis 1,30 0,035 0,035 0,80 bis 1,10
17Cr3 1.7016 0,14 bis 0,20 0,40 0,60 bis 0,90 0,035 0,035 0,70 bis 1,00

2 In dieser Tabelle nicht aufgefihrte Elemente dirfen dem Stahl, auBer zum Fertigbehandeln der Schmelze, ohne Zustim-

mung des Bestellers nicht absichtlich zugesetzt werden. Es sind alle angemessenen Vorkehrungen zu treffen, um die Zufuhr
solcher Elemente aus dem Schrott oder anderen bei der Herstellung verwendeten Stoffen zu vermeiden, die die mecha-
nischen Eigenschaften und die Verwendbarkeit beeintrachtigen.

Tabelle 2 — Grenzabweichungen der Stiickanalyse von den nach Tabelle 1 fiir die Schmelzenanalyse

giiltigen Grenzwerten

Zulassiger Hochstgehalt Grenzabweichung?
Element in der Schmelzenanalyse
Massenanteil in % Massenanteil in %
C 0,20 + 0,02
Si < 0,40 +0,03
Mn <1,00 + 0,04
>1,00<1,30 + 0,05
0,035 + 0,005
0,035 + 0,005
Cr < 0,40 +0,03
>0,40<1,10 + 0,04

a

gebenen Spanne Uberschritten werden darf, aber nicht beides gleichzeitig.

+ bedeutet, daB bei einer Schmelze die obere oder die untere Grenze der fir die Schmelzenanalyse in Tabelle 1 ange-

Tabelle 3 — Mechanische Eigenschaften und Harteanforderungen 2 °

Stahlbezeichnung Lieferzustand
weichgegliht (+A) kaltgewalzt ® (+CR)
oder weichgegliht und leicht nachgewalzt (+LC)
Kurzname Werkstoff- Rpo.2? Ry, 9 Ago Hyd Ry¢ Hyd
nummer 5 5 5
N/mm N/mm % N/mm

max. max. min. max. max. max.
C10E 1.1121 345 430 26 135 830 250
C15E 1.1141 360 450 25 140 870 260

16MnCr5 1.7131 420 550 21 170 N €

17Cr3 1.7016 420 550 21 170 N €

Zugfestigkeitswerte.

Der Besteller darf Hartewerte oder Zugfestigkeitswerte verlangen, jedoch nicht beides. Falls nichts festgelegt wird, gelten die

Die Werte gelten fiir Dicken 0,30 mm < ¢ < 3,00 mm. Bei dickerem Band missen die Werte fur die mechanischen Eigen-

schaften bei der Anfrage und Bestellung vereinbart werden.

Anfrage und Bestellung zu vereinbaren.

Fir Erzeugnisse, die im kaltgewalzten Zustand geliefert werden, gelten Spannen von 150 N/mm? oder 50 HV, z.B. 650 N/mm?
bis 800 N/mm? oder z. B. 150 HV bis 200 HV.

Rpo2 0,2%-Dehngrenze; Ry, Zugfestigkeit; Agy Bruchdehnung bei einer AnfangsmeBlénge von 80 mm; HV Vickersharte.
Der kaltgewalzte Zustand kann auf Verlangen geliefert werden. In diesem Fall sind die mechanischen Eigenschaften bei der




Anhang A

(informativ)
Anhaltswerte der Rockwell-Harte fiir Einsatzstahle

Tabelle A.1 — Rockwell-Hartewerte 2
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Stahlbezeichnung

Lieferzustand

weichgegliht (+ A)

oder weichgegliiht und leicht nachgewalzt (+ LC)

Kurzname Werkstoffnummer HRB®
max.
C10E 1.1121 73
C15E 1.1141 76
16MnCr5 1.7131 84
17Cr3 1.7016 84

a8 Fur kleinere Dicken als in EN ISO 6508-1 erlaubt, ist die Skala der Rockwell-Harte bei der Anfrage und Bestellung zu
vereinbaren.

b HRB Rockwellharte (Harteskala B).

Anhang B

(informativ)

Liste vergleichbarer fritherer nationaler Bezeichnungen

Tabelle B.1 — Liste vergleichbarer frilherer Bezeichnungen

Stahlbezeichnung nach

Vergleichbare friihere Stahlbezeichnung in

EN 10132-2:2000 . . . . )
Deutschland Frankreich | Vereinigtes | Finnland ltalien Spanien
Kénigreich
Werkstoff- Werkstoff-
Kurzname Kurzname
nummer nummer
C10E 1.1121 Ck10 1.1121 XC10 CS12 - C10 C10k
C15E 1.1141 Ck15 1.1141 - CS17 505 C15 C16k
16MnCr5 1.7131 16MnCr5 1.7131 16MC5 - - 16MnCr5 16MnCr5
17Cr3 1.7016 17Cr3 1.7016 - - - - -




